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1. Introduccidén

FITEL NINJA NJOO1 es una empalmadora de fusién de disefio compacto.

Esta empalmadora de fusion empalma fibras individuales. Después de configurar
las fibras preparadas, NJOO1 alimenta automaticamente los extremos de la fibra
e inspecciona su condicién de corte y el desplazamiento del eje. Luego, NJ0O1
descarga el arco para fundir el vidrio y unir los extremos. NJOO01 tiene el
calentador aplicado para mangas de proteccion de 40 mm y 60 mm para
reforzar la fibra empalmada.

NJOO1 puede alimentarse con el adaptador de CA y la bateria. La bateria esta

hecha de celdas de polimero de litio y se carga a través del cuerpo de NJOO1.




2. Informacidn e instrucciones de seguridad

Este manual contiene instrucciones completas de operacidon y mantenimiento
para la empalmadora para fusion NJOO1. Revise este manual detenidamente

antes de utilizar el equipo.

2.1 Informacion de seguridad

Las siguientes instrucciones de seguridad deben seguirse durante el
funcionamiento, mantenimiento o reparaciéon de la empalmadora de fusidon
NJOO1. El incumplimiento de cualquiera de estas instrucciones o de las
precauciones o advertencias contenidas en el Manual del usuario constituye una
violacién directa de las normas de disefio, fabricacidn y uso previsto del
instrumento. Furukawa Electric Co., Ltd. no asume ninguna responsabilidad ante

el incumplimiento por parte del cliente de estos requisitos de seguridad.

2.2 Mensajes de seguridad

Los siguientes mensajes pueden aparecer en el Manual del usuario. Respete

todas las instrucciones de seguridad asociadas al mensaje.

sobre cdmo manipular y operar el instrumento de formal

2 Consulte el Manual del usuario para obtener instrucciones
segura.

El procedimiento puede provocar lesiones graves o la
pérdida de la vida si no se lleva a cabo de acuerdo con todas
las instrucciones de seguridad. Asegurese de que se cumplen
todas las condiciones necesarias para una manipulacion y
operacion seguras antes de continuar.

El procedimiento puede provocar dafios graves o la
destrucciéon del instrumento si no se lleva a cabo de
PRECAUCION acuer,do con todas las instrucciones de uso adecygdas.
Asegurese de que se cumplen todas las condiciones
necesarias para una manipulacion y operacién seguras
antes de continuar.
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Péngase en contacto con Furukawa Electric Co., Ltd. o su representante local si

tiene alguna pregunta relacionada con cualquier tema descrito en este manual.

En ningln caso Furukawa Electric Co., Ltd. sera responsable ante el comprador,
ni ante terceros, por ningun dafio resultante o indirecto causado por un fallo del

producto, un funcionamiento defectuoso o cualquier otro problema.

2.3 ADVERTENCIAS y PRECAUCIONES

& ADVERTENCIA

El cable de alimentacion suministrado con este equipo debe conectarse
a una toma de corriente, que proporciona una toma de tierra de
proteccidon confiable. También puede conectarlo a tierra con la terminal
de tierra en el empalme de fusion.

Utilice inicamente los cables conectados a la empalmadora de fusion.
La conexion de cables inadecuados o la extension de los cables puede
hacer que se calienten de forma anormal y provocar un incendio.

Este producto contiene una celda de litio. El dispositivo se identifica
mediante una etiqueta de advertencia. No la deseche al fuego. El
desecho de este dispositivo debe realizarlo personal calificado.

Nunca toque los electrodos cuando la empalmadora de fusion esté
encendida.

Si lo hace, puede provocar una descarga eléctrica. El simbolo de
advertencia se coloca en el parabrisas como notificacion.

No utilice la empalmadora de fusidn sin electrodos.

No desmonte el instrumento, excepto como se describe en la seccion de
mantenimiento de este manual. La empalmadora de fusién no contiene
piezas que el usuario pueda reparar. La garantia de este producto
quedara anulada si se alteran las tuercas encapsuladas.

Evite sumergir la empalmadora de fusion en agua. Si lo hace, podria
provocar un incendio, una descarga eléctrica o un funcionamiento
defectuoso.

ITEL
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& ADVERTENCIA

No utilice una tension de entrada inadecuada. Si lo hace, podria
provocar un incendio, una descarga eléctrica o un funcionamiento
defectuoso.

No inserte ni deje caer ningiin metal ni material inflamable en el cuerpo
principal a través de ninguna abertura. Si lo hace, podria provocar un
incendio, una descarga eléctrica o un funcionamiento defectuoso.

Evite el contacto directo de la piel con la secciéon de calentamiento. Esto
puede causar quemaduras o lesiones. /\EI simbolo de advertencia se
coloca en la tapa del calentador de la manga de proteccién como
notificacion.

No retire los paneles de la empalmadora de fusion. Algunas piezas
generan alto voltaje. La extraccion de los paneles puede provocar una
descarga eléctrica.

Si se detectan sonidos anémalos o temperaturas muy altas, apague la
alimentacion, desconecte el cable de alimentacion, retire la bateria de la
empalmadora de fusidén y péngase en contacto con Furukawa Electric
Co., Ltd. o con su representante local. Si contintia operando bajo estas
condiciones, puede provocar un incendio o una descarga eléctrica.

No utilice un cable de alimentacion dafado si el cable interior esta
expuesto o cortado. Si lo hace, podria provocar un incendio o una
descarga eléctrica.

Si se derrama agua en la empalmadora de fusion, apague el interruptor
de alimentacioén, desconecte el cable de alimentacion, retire la bateria y
poéngase en contacto con Furukawa Electric Co., Ltd. o con su
representante local. Si contintia operando bajo estas condiciones, puede
provocar un incendio o una descarga eléctrica.

Si observa humo o percibe olores extranos, apague el interruptor de
alimentacion, desconecte el cable de alimentacion, retire la bateria y
pdéngase en contacto con Furukawa Electric Co., Ltd. o con su
representante local. Si contintia operando bajo estas condiciones, puede
provocar un incendio una descarga eléctrica o un funcionamiento
defectuoso.
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& ADVERTENCIA

Si la empalmadora de fusidn se cae y se daiia, apague el interruptor de
alimentacion, desconecte el cable de alimentacion, retire la bateria y
poéngase en contacto con Furukawa Electric Co., Ltd. o con su
representante local. Si contintia funcionando, puede provocar un
incendio o una descarga eléctrica.

No mire las fibras con los ojos sin proteccion durante el funcionamiento.
Se recomienda usar gafas protectoras.

DETENGA el uso de la empalmadora de fusiéon cuando tenga problemas
con el calentador de la manga de proteccion. Apague la alimentacion
inmediatamente, desconecte el cable de alimentacidn, retire la bateria y
poéngase en contacto con el centro de servicio.

No utilice un rociador a gas en la empalmadora. El gas peligroso puede
salir por descarga eléctrica. Puede provocar un incendio y un fallo de la
maquina.

NJOO1 se puede utilizar después de las siguientes pruebas:

Resistencia a caidas: pruebas de caida de 76 cm desde 5 angulos
diferentes. Resistencia al agua: a prueba de goteo segun la clasificaciéon
IPX2 (expuesta a goteo de 3 mm/min durante 10 min con 15° de
inclinacion). Resistencia al polvo: a prueba de polvo segtin la
clasificacion IP5X (exposiciéon a particulas de polvo con un diametro de
0.1 a 25 pm durante 8 horas).

Las pruebas anteriores se realizaron en los laboratorios de Furukawa
Electric y no garantizan que la maquina no sufra daios cuando se
someta a estas condiciones.

& PRECAUCION

No coloque la empalmadora de fusion sobre una superficie inestable o
inclinada.Existe la posibilidad de que la empalmadora de fusién caiga y
cause lesiones.

Desconecte todos los cables cuando mueva la empalmadora de fusion.
De lo contrario, los cables podrian dafarse y provocar incendios o
descargas eléctricas.

No coloque los cables alrededor de ningun instrumento de
calentamiento. Si lo hace, podria dafiar los cables, lo que provocaria un
incendio o una descarga eléctrica.

ITEL
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& PRECAUCION

No conecte ni desconecte los cables con las manos mojadas. Si lo hace,
podria provocar un incendio o una descarga eléctrica.

No tire del cable para desconectarlo. Si lo hace, podria dafiar los cables,
lo que podria provocar un incendio o una descarga eléctrica. Sujete la
seccion del enchufe y desconecte el cable.

No coloque objetos pesados sobre los cables. Si lo hace, podria dafiar
los cables, lo que podria provocar un incendio o una descarga eléctrica.

No modifique los cables ni los doble, ni los tuerza ni estire en exceso. Si
lo hace, podria provocar un incendio o una descarga eléctrica.

Asegurese de que los cables estén desconectados y de que las baterias
se retiren del cuerpo principal de la maquina cuando almacene la
empalmadora de fusion.

No utilice nunca limpiadores de polvo en aerosol ni disolventes a base
de alcohol para limpiar los electrodos.

Deben utilizarse disolventes que no sean a base de aceite para limpiar
las lentes 6pticas.

Guarde la empalmadora de fusiéon en un lugar fresco y seco.

Cuando la temperatura del cuerpo de la empalmadora sea diferente del
limite de temperatura de operacion, incluso si la temperatura ambiente
se encuentra dentro del limite de temperatura de operacion, utilicela
después de que la temperatura del cuerpo de la empalmadora esté
cerca de la temperatura de operacion. O bien, es posible que el
empalme no funcione normalmente.

La bateria esta hecha de celdas de bateria de polimero de litio. Consulte las
siguientes instrucciones de seguridad sobre la manipulacion y la operacién de la

bateria.

A PRECAUCION

No deseche la bateria en el fuego ni la deje cerca de un objeto de alta
temperatura. Si lo hace, podria provocar un incendio o una explosion.

No provoque un cortocircuito en el conector de recarga ni la terminal de
salida del empalme. Si lo hace, puede provocar un incendio por
generacion de calor.

ITEL
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& PRECAUCION

Cargue la bateria S946 con NJ0OO1. Si la carga se realiza con otro equipo
que no es adecuado para cargar la bateria S946, puede provocar un
incendio.

Evite sumergir la bateria en agua. Si lo hace, podria provocar un
incendio o una descarga eléctrica.

No desmonte la bateria. Evite dafos por caidas o golpes fuertes. Si lo
hace, podria provocar un incendio o una descarga eléctrica. Si las
células internas se rompen y la solucidn electrolitica se filtra fuera,
puede causar inflamacion de la piel o los ojos.

El desecho de la bateria usada debe llevarse a cabo de acuerdo con las
practicas de desecho establecidas por ley. Para obtener instrucciones,
péngase en contacto con Furukawa Electric Co., Ltd. o con su
representante local.

La bateria puede tener una temperatura alta inmediatamente después
de cargarse. Tenga cuidado al manipular la bateria.

10

ITEL
INJA)




NOTAS

Este simbolo es solo para paises de la UE.

Esta marca de simbolo es conforme a la directiva 2006/66/CE.
Articulo 20, Informacién para usuarios finales y Anexo II.

Este simbolo indica que las baterias y los acumuladores, al final
de su vida util, deben desecharse por separado de los residuos
domeésticos.

Si se imprime un simbolo quimico debajo del simbolo que se
muestra arriba, este simbolo quimico significa que la bateria o el
acumulador contienen un metal pesado a una concentracion
determinada. Esto se indicara de la siguiente manera:Hg:
mercurio (0.0005%), Cd: cadmio (0.002%), Pb: plomo (0.004%)
En la Unidn Europea hay sistemas de recoleccion separados para
baterias y acumuladores usados.

Deseche las baterias y los acumuladores correctamente en su
centro local de recoleccién/reciclaje de residuos.

iAyudenos a conservar el ambiente en el que vivimos!

2.4 Requisitos de alimentacién

La empalmadora por fusion NJOO1 también puede funcionar con alimentacién de
CA con el adaptador de CA S978 con fuente de alimentacién de CA que
suministra entre 100 y 240 V a una frecuencia de 50-60 Hz. El NJOO1 carga la
bateria S946 a través del adaptador de CA S978.

11
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& ADVERTENCIA

Para evitar el riesgo de lesiones o muerte, tenga SIEMPRE en cuenta las
siguientes precauciones antes de inicializar la empalmadora por fusion
NJOO1.

e Si utiliza un transformador automatico reductor de voltaje para
alimentar el empalme de fusion NJ001, aseglirese de que la terminal
comtin se conecte al polo conectado a tierra de la fuente de
alimentacion.

e Utilice inicamente el tipo de cable de alimentaciéon suministrado con
la empalmadora de fusion NJOO1.

e Conecte el cable de alimentacion a una toma de corriente equipada
con un contacto de tierra de proteccion solamente (nunca conecte a
un cable de extension que no esté equipado con esta funcioén).

e Esta prohibida la interrupciéon deliberada de la conexién a tierra de
proteccion.

2.5 Peligros toxicos

La empalmadora por fusion NJOO1 no presenta riesgos toxicos (en condiciones
normales de uso, almacenamiento y manipulacion). Sin embargo, en las
siguientes condiciones, es necesario tomar ciertas precauciones.

2.5.1 Incineracién
Algunos de los componentes electrdénicos incluidos en el conjunto se fabrican con

resinas y otros productos quimicos que producen humos tdxicos durante la
incineracion.

2.5.2 Compuestos acidos o causticos

Algunos de los componentes electréonicos incluidos en el conjunto,

particularmente los condensadores electroliticos, contienen compuestos acidos o
causticos. En caso de que un componente dafiado entre en contacto con la piel,
lave la zona afectada inmediatamente con agua fria. En caso de contaminacién

ocular, lave a fondo con un lavaojos reconocido y busque asistencia médica.

12
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2.5.3 Daiio fisico
Algunos de los componentes utilizados en el conjunto pueden contener

cantidades muy pequefias de materiales toxicos. Existe la posibilidad remota de
gue los componentes electrénicos fisicamente dafiados puedan presentar un
peligro toxico. Como precaucidon general, evite el contacto innecesario con
componentes electréonicos danados y disponga su desecho de acuerdo con las

normativas locales.
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3. Primeros pasos

3.1 Desembalaje e inspeccion inicial

1. Inspeccione el contenedor de envio para detectar cualquier indicacion de
choque excesivo en el contenido.

2. Extraiga el maletin de transporte de NJ0O1 del contenedor de envio y abralo.

3. Asegurese de que el maletin de transporte esté orientado hacia arriba antes
de abrirlo. (Se aplica en el formulario del paquete con el maletin de

transporte).

Inspeccione el contenido para asegurarse de que el envio esta completo.
5. Extraiga la empalmadora por fusion NJOO1 del maletin de transporte y

coloque el instrumento sobre una superficie plana y lisa.

6. Inspeccione visualmente la empalmadora por fusion NJOO1 y todos los
componentes que la acompafan para comprobar si se han producido dafos
estructurales durante el transporte.

Informe inmediatamente a Furukawa Electric y al transportista si el contenido

del envio esta incompleto, si alguno de los componentes del empalme de fusidon

NJOO1 estd dafiado, defectuoso o si el empalme de fusion NJOO1 no supera la

inspeccidn inicial.

La hoja protectora se pega en la superficie de la pantalla LCD, la superficie del

panel de conmutacion y la superficie de la etiqueta. Despegue antes de usar

NJOO1.
A ADVERTENCIA

Para evitar descargas eléctricas, no inicialice ni opere la empalmadora
de fusién NJOO1 si presenta algin signo de dafio en alguna seccion de
su superficie exterior, como la cubierta exterior o los paneles.

14
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4. Especificaciones y componentes de operacion

4.1 Especificaciones

Las especificaciones de cada empalme se indican en la siguiente tabla.

Articulo

Especificaciones y caracteristicas

Tipo de fibra* 1 SM/MM/DS/NZDS
Recuento de fibras Solo fibra Unica
Diametro del revestimiento 0.25, 0.9 mm
Diametro de recubrimiento 0.125 mm
Longitud de manga aplicable |40 mm, 60 mm
Alimentacién CC:11-21V

CA: 90-265 V, 50/60 Hz (adaptador de CA)

Peso

Cuerpo principal: 970 g (incluida la bateria)

Consumo de energia

Méax. 39 W Funcionamiento normal: 5 W

Condiciones
ambientales

Operacién

Temperatura: de -10 a +50 °C
Humedad: por debajo del 90% (sin
condensacion)

Almacenamie

nto

Temperatura: de -40 a +60 °C
Humedad: por debajo del 95%

empalme*?

Pérdida promedio de

SMF: 0.05 dB, MMF: 0.03 dB
DSF: 0.08 dB, NZDS: 0.08 dB

Tiempo de empalme tipico

13 s

tipico™

CA)

Tiempo de calentamiento

(en uso con el adaptador de

17s: manga de 40mm™ (modo de

precalentamiento)

20s: manga de 60mm™® (modo de

precalentamiento)
31 s: S922 manga de 40 mm/S921 manga de
60 mm (modo regular)

disponible

NUmero de programa

Empalme: 150/calor: 30

NUmero maximo de
almacenamiento de datos

Empalme: 1500/Imagen de fibra: 24

Terminales de entrada/salida

Entrada/salida de datos: USB 2.0

ITEL
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*1: aplicado al estandar ITU-T.
*2: probado en un ambiente de laboratorio con fibras similares. Resultados no garantizados.
*3: en el uso de la bateria, el tiempo de calentamiento puede ser mayor que el tiempo de
calentamiento tipico.

El tiempo de calentamiento puede ser mayor dependiendo del ambiente.

*4: el tiempo de calentamiento puede ser mayor dependiendo de las mangas.
4.2 Componentes

4.2.1 Componentes estandar
La empalmadora de fusién NJOO1 viene con el siguiente equipo estandar.

Aseglrese de confirmar su presencia antes de iniciar cualquier operacion. El

componente es la diferencia por nimero de pedido.

Componentes NiUmero de modelo  CANTIDAD

NJOO1 Cuerpo principal NJOO1 1

Paquete de bateria (integrado) S946 1
Adaptador CA S978A 1
Cable CA - 1
Electrodos de repuesto ELR-01 1
Afilador de electrodos D5111 1
Cepillo de limpieza VGC-01 1
Maletin rigido de transporte HCC-03 1
Manual UMC-01 1
Guia de referencia rapida FTS-B492/FTS-B495 1

16
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4.2.2 Componentes opcionales

Componentes ‘ NiUmero de modelo CANTIDAD
Bandeja de refrigeracion CTX-02 1
Electrodos de repuesto ELR-01 1
Cable USB UsB-01 1
Paquete de baterias S946 1
Cepillo de limpieza VGC-01 1
Adaptador CA S978A 1
Cable CA - 1
Afilador de electrodos D5111 1
Soporte de fibra para 250 pm S712S5-250 1 par
Soporte de fibra para 500 pm S712S-500 1 par
Soporte de fibra para 900 pm S7125-900 1 par

4.3 Accesorios opcionales

Pongase en contacto con Furukawa Electric Co., Ltd. o con su representante

local para obtener una especificacién mas detallada.

Desforrador S210
Desforrador caliente S218R

Cortadora de alta precision S326

Mangas de proteccion de longitud de empalme de 60 mm para fibra Unica S921
Mangas de proteccién de longitud de empalme de 40 mm para fibra Unica S922
Mangas de proteccion de longitud de empalme de 40 mm para fibra de liston
S924

4.4 Consumibles recomendados

Mantenga un suministro de los siguientes articulos con la empalmadora de

fusion NJOO1 en todo momento.

17
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Pinzas

Gafas protectoras
Alcohol desnaturalizado
Tejidos o hisopos sin pelusa

Contenedor para desechar la fibra de descarte

ITEL "N 4
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5. Descripcion externa

5.1 Cuerpo principal

ParabrisKA Calentador de la i?ade proteccion

Monitor LCD \

Tapa de la
bateria
Puerto de
Tecla de alimentacion CC
operacion

Puerto USB mini-B

Electrodo

Ranura en V
Abrazadera de fibra

19
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5.2 Teclas de operaciény LED de estado

5.2.1 Teclas de operacion

Calentamiento

Iniciar calentamiento/detener calentamiento

Alimentacion

Encender/apagar la alimentacién

Indicador Nombre Funciones principales
. Iniciar/pausar/reiniciar el proceso de empalme.
Iniciar
-, Seleccionar las funciones mostradas en la esquina
F1 Funcion 1
inferior izquierda de la pantalla LCD.
Funcion 2 Seleccionar las funciones mostradas en la esquina
inferior derecha de la pantalla LCD.
@ Arriba Subir/aumentar valor/anadir arco adicional
. Bajar/reducir valor
Abajo
) Mover a la izquierda
Izquierda
Mover a la derecha
Derecha

ITEL
INJA)
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5.2.2 Indicadores LED

Indicador Nombre Color Funciones principales

LED de Verde Encend_ldo: activado 3
® Intermitente: modo de suspension
encendido
[] Encendido: durante el calentamiento
@ LED del Rojo Intermitente: durante el frio
calentador
LED de Carga IEntcend_ltdo:td'urante la carga
carga ntermitente: error

5.2.3 Sefial acustica
Suena una sefal acustica cada vez que se pulsa cualquier tecla. Ademas, los

siguientes patrones de sefial acustica indican el estado de operacion.
e Tecla de operacién: un pitido
e Finalizando el restablecimiento de la maquina: un pitido
e Se ha producido un error: tres pitidos
e Empalme terminado: una serie de pitidos
e Guardando datos: dos pitidos

e Proceso de calentamiento finalizado: un pitido largo

5.3 Calentador

La abrazadera derecha del calentador es reemplazable para calentar el empalme
en conector (Splice-on-Connector, SOC). No retire esta abrazadera si no es

necesario, ya que el pasador pequefio se cae.
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Abrazadera

‘/reemplazable

5.4 Pantallas

5.4.1 Pantalla Listo
Una vez que se enciende e inicializa el empalme de fusidon NJ001, se muestra la

pantalla “Listo”.

- 10/31 12:15
Ready i35
kA —
000002
== 001
SH1
SINGLE MODE
&5 001 AOMH
5924
X
ah Menu O\
5.4.2 Pantalla durante el empalme
" Selicing i%/mqi% Imagenes de fibra
Ei&]tn— 01i67= X de la cdmara frontal e Y de la camara
ii—— | trasera. Las vistas X e Y se pueden
_—__ cambiar.
: —— Aparece una imagen de fibra en el
1 Y centro dela pantalla.

22

ITEL
INJA )




Pause

Menu

Bz
TR | —
>
3
—
Mo
L
Es

i

M Henu
Zoom

Capture
Field X<=Y

0168

Ventana emergente

Aparece cuando se seleccionan nuevas

ol ||

@

@-« 11

funciones. Ademas, muestra mensajes

de advertencia y error.

ITEL "N 4 23
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5.4.3 Iconos de estado
Tipo ‘ Icono ‘ Contenido
D Uso de alimentacidon externa.
=0 Uso de la bateria interna. El nivel de bateria se muestra en
_ B {50 porcentajes. La lampara empezara a parpadear cuando el
Alimentacion| s nivel sea muy bajo.
074 Sin bateria.
rd Carga de la bateria.
Advertencia Este icono se mostrard cuando la bateria de reserva (para
de bateria 71 almacenar pardmetros y datos) esté muy baja.
de reserva
el AA Ak | Azul: Modo listo Rojo/amarillo: modo de calentamiento
Estado del | gty i | Modo de refrigeracion*
calentador i
sl | Se ha producido un error
El empalme se activa cerrando el parabrisas.
at El proceso de empalme contintia hasta el final del empalme.
=0 El proceso de empalme se detiene una vez antes de la
descarga del arco.
Fatd El proceso de empalme se detiene en cada paso secundario.
El empalme se activa pulsando la tecla Inicio.
Modo de _p P
ejecucién d El proceso de empalme contintda hasta el final del empalme.
= El proceso de empalme se detiene una vez antes de la
descarga del arco.
i - -
El proceso de empalme se detiene en cada paso secundario.
Modo semiautomatico. La fibra se carga en el centro cerrando
F el parabrisas y se detiene temporalmente.
El empalme se activa pulsando la tecla Inicio.
Salida de H La zona de imagen de la fibra muestra diversas informaciones
datos de medicion y calculo.

*) El ventilador de refrigeracion se detendra temporalmente durante el empalme, pero el icono
permanecera en modo de refrigeracion. Una vez terminado el empalme, el ventilador de
refrigeracion volvera a encenderse si la temperatura sigue siendo alta.
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5.4.4 Pantallade menu

5 Tool

|5 Machine Check

Fiber Measuring

Envi ronment

Manual Splicing
Image Capture

Fiber edse inspection

ah Enter S { Escape 3]

Pulse €« » y A V¥ para acceder al menu deseado y el menu seleccionado se

destaca con un icono grande. Pulse [Intro| para seleccionar el menu.

Se proporcionan teclas de funcion para iniciar las funciones disponibles actuales

gue se muestran encima de las teclas de funcion.

= ) 4
Arc Check |
[ﬂ [ B40] 0
G | @g@ n ;:] Menu de

funciones

Teclas de funcién
Pulse para
seleccionar el menu
de funciones
correspondiente
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6. Operacion basica

6.1 Preparativos para la fuente de alimentacion

6.1.1 Como conectar el cable de alimentacién al adaptador de CA

Conecte el adaptador CA al puerto de
alimentacion CC de la empalmadora y
enchufe el adaptador CA en una toma
CA.

Puerto de

alimentacién CC

6.1.2 Como cargar la bateria

Adaptador CA

Después de conectar el cable de alimentacidon al adaptador CA y conectar el

cable de alimentacién a la toma CA, se inicia el proceso de carga.

(Cuando se empalma, el proceso de carga se detiene temporalmente. El tiempo

de carga sera mayor. El tiempo de carga variard dependiendo del nivel de carga

restante de la bateria).

10/31 12:15

L LED de
=L carga
z= 001

SH1 Icono de

SINGLE HODE carga

T oMl Arvkdkd

meses, incluso cuando no esté en uso.

La bateria S946 es de tipo de polimero de litio recargable; puede
recargarse en cualguier momento, independientemente de si estd
completamente vacia o todavia con algo de energia residual.

Si se almacena la bateria durante mucho tiempo, el nivel de carga
es muy bajo debido a la autodescarga y la bateria puede
degradarse. AseguUrese de recargar la bateria al menos cada 2

ITEL
INJA)
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Es posible que la bateria no se pueda cargar por completo si se
traslada de un lugar frio (<5 °C) a un lugar cdlido (alrededor de
20 °C) v, luego, se carga inmediatamente. En este caso, asegurese
de que la bateria esté en el nuevo ambiente durante un breve
periodo para equilibrar la temperatura y, a continuacién, cargue la
bateria. Al cargar la bateria, la temperatura ambiente debe estar
entre 5y 40 °C.

6.1.3 Encendery apagar la empalmadora
Mantenga pulsada la tecla de encendido (durante unos 2 segundos) para

encenderla/apagarla.

Tecla de

i

encendido TEL "7
INJA p5

Encendido de la alimentacion

El mensaje de apertura aparecera

en la pantalla LCD durante un rato,

Nl 10/31 12:15
antes de que aparezca la pantalla @'é"ww:
oy a—
Listo. o g
Apagado de la alimentacién SH 1
i SINGLE MODE
La pantalla LCD esta apagada.
La fuente de alimentacidn se corta ) .;,g@ﬂ;ll -
después de que todos los motores
realizan la operacion de reinicio. )
27
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6.2 Cargade programas

Instale los programas adecuados antes del funcionamiento. La empalmadora de

fusion NJOO1 ya tiene programas predefinidos instalados para los principales

tipos de fibra y mangas de proteccién. Seleccione el programa para fusiéon y

calentamiento, o edite y almacene un nuevo

6.2.1 Programade fusion

programa.

Instale un programa de fusion adecuado para las fibras especificas que se van a

empalmar.

1. Pulse |Mend| para abrir la pantalla de menu.

2. Seleccione “PRGM fusion” y pulse [Intro

fusion.

; se mostrara la pantalla de PRGM

3. Seleccione “Programas recientes” para seleccionar entre los programas

usados recientemente o “Todos los programas” para seleccionar entre todos

los programas instalados.

4. Seleccione el programa adecuado pulsando A V¥ vy, luego, [Seleccionar!.

Se

muestra un comentario del programa senalado pulsando », y desaparecera

pulsando «.

k< Fusion PRGH

@llﬂﬂ%l ~

| Recent Prograns | |
All Programs

Gl Enter \ & [ Escave GV
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La empalmadora de fusion NJOO01 se instala con los programas de fusion

configurados de fabrica como se indica a continuacion.

Comentario

Descripcion

1 SM1  |MODO UNICO Fibra SM simple estandar
2 MM1 MODO MULTIPLE Fibra MM simple estandar
3 DS1 CAMBIO DE Fibra DS simple estandar
DISPERSION
4 NZ1 DS NO CERO Fibra DS simple no cero
5 G657 G657 Fibra SM insensible a una curvatura
Unica

6.2.2 Programas de calor

1. Pulse MenU| para mostrar la pantalla de menu.

2. Seleccione el programa del calentador y pulse [Intro,

“PRGM calentador”.

3. Seleccione el programa adecuado pulsando A ¥ vy, luego,

Pulse [Escape varias veces hasta que aparezca la pantalla Listo.

UN?I

Ll

@

—.J
T e

y aparecera la pantalla

Seleccionar.

=¥ Heater PRGM

001 40MM $S922

No. Hode Comnent

N 001 40MM 5922
002 40MM 5922 POWER
003 40HH OTHER

oo L i3

ITEL
INJA)
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La empalmadora de fusion NJOO1 se instala con los programas de calor
ajustados de fabrica como se indica a continuacion.

N.° Modo ‘ Comentario ‘ Descripcion
1 40 MM S922 Manga Furukawa S922 (40 mm)
> 40 MM ALIMENTACION DE Manga Furgkawa S922 (40 mm) con
precalentamiento.*
S922
3 40 MM OTRO Otra manga de 40 mm de longitud
4 40 MM ALIMENTACION DE |Manga con conectividad TE SMOUV-02
SMOUV (40 mm) y precalentamiento.*
5 ---- --- Vacante
6 -—-- --- Vacante
7 60 MM S921 Manga Furukawa S921 (60 mm)
8 60 MM ALIMENTACION DE Manga Furgkawa S921 (60 mm) con
precalentamiento*
S921
9 60 MM OTRO Otra manga de 60 mm de longitud
10 | 60 MM | ALIMENTACION DE |Manga con conectividad TE SMOUV-01
SMOUV (60 mm) y precalentamiento.*
11 60 MM CONTINUO Calentamiento continuo para 60 mm
12 -—-- --- Vacante
13 | 40 MM S924 Manga Furukawa S924 (40 mm)

14 40 MM ALIMENTACION DE Manga Furukawa S924 (40 mm) con

1 *
S924 precalentamiento

15 | 40 MM S927B Manga Furukawa S927B (40 mm)

16 40 MM ALIMENTACION DE |Manga Furukawa S927B (40 mm) con
precalentamiento*

S927B

17 MINI S928A Manga Furukawa S928A
(longitud de 20/25/30 mm)

18 MINI OTRO Otra manga de 20/25/30 mm de longitud
19:
27
28 | 60 MM S921DC Manga Furukawa S921DC (60 mm)
29 -—- soC Manga de 20 mm de longitud para SOC
30 --- ELIMINACION DE BUCLES| Eliminacion de bucles de fibra

ITEL 30
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*) El precalentamiento entibia el calentador para acortar el tiempo de calentamiento por
adelantado, antes de que se inicie el programa de calentamiento. El precalentamiento comienza
después de la descarga del arco y el proceso de calentamiento.

selecciona automaticamente.

Cuando NJO01 estd encendido, el Ultimo programa utilizado se

n.° 010.

normalmente.

El programa de eliminacidon de bucles esta instalado en el programa

El programa de eliminacién de bucles se puede seleccionar en el
menu del programa del calentador. Ademas, se puede seleccionar
manteniendo pulsada la tecla de calentamiento, cuando el icono de
estado de calentamiento es azul. Vuelve automaticamente al
programa de calentamiento del estado anterior, cuando todos los
procesos de eliminacion de bucles terminan una vez.
Al realizar el calentamiento para la eliminacion de bucles, ajuste la
fibra que no esta preparada en un calentador. Cierre la abrazadera
en ambos lados y la cubierta como si estuvieran calentando

6.2.3 Seleccidén del idioma de operacion
El divisor de fusidén NJOO1 puede configurarse para proporcionar indicaciones de

operacion en varios idiomas. El idioma de operacién predeterminado es el inglés.

1.

2
3
4.
5

En la pantalla Listo, pulse MenU| para acceder a la pantalla Mend.

Seleccione “Configuracion” y pulse [Intro|.

Seleccione el submenu “Parametro” y pulse [Intro|.

Seleccione “Idioma” y pulse [Intro,.

La ventana emergente muestra el idioma actual. Pulse A ¥ para

desplazarse por los idiomas y pulse [Establecer

para cambiar.

Pulse |[Escapel y la ventana emergente

confirmara el cambio. Seleccione “Sobrescribir”

para confirmar el cambio, o “Cancelar” para

ITEL
INJA)

B setting
=TT | Language | ish |
A cel
A i ve
I} English— Enalish | |gel
§ cel
C 100 ¥

A\ Set \ [ Escape JZ
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cancelar la operacién y pulse [Intro.

7. Pulse [Escape| varias veces hasta que aparezca la pantalla Listo.

ITEL "N 4 32
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7. Empalme de fusion

7.1 Empalme basico

7.1.1 Verificacion del arco
El empalme por fusion se utiliza para fundir el vidrio de dos extremos de fibra

optica mediante la descarga de arco, y los funde uniendo los extremos. Las
fibras se funden o se fusionan a diferentes temperaturas. Es necesario ajustar la
potencia de arco para garantizar resultados 6ptimos de empalme. Ademas, el
desgaste de los electrodos, las condiciones ambientales, p. ej., la temperatura,
la humedad, la altitud, pueden afectar a los resultados del empalme.
La funcion de verificacidn del arco inspecciona la potencia de arco y la ajusta a
una adecuada. En la verificacion del arco, el empalme funde los extremos de la
fibra no para unirlos, sino para comprobar la condicién de fusién
La verificacion del arco debe realizarse de la siguiente manera. Ademas, cuando
los errores de empalme ocurren continuamente, realice la verificacion del arco
para comprobar si la potencia de arco es correcta o no.

e Al inicio de la operacion diaria.

e Cuando las condiciones ambientales han cambiado considerablemente.

e Después de sustituir o limpiar los electrodos.

1. Abra el parabrisas y cargue las fibras. Aseglrese de que las fibras estén
correctamente peladas, limpias y adheridas. Consulte “7.1.2 Preparacién de

la fibra” para obtener mas detalles.

2. Cierre el parabrisas.

3. Seleccione “Verificacidon del arco” en la pantalla

de menu y pulse [Intro.

4., EI empalme de fusion NJOO1 alimenta : VArcCheck

automaticamente las fibras y descarga un arco. ‘-—J

G e\ wo

e Durante la descarga del arco, los motores de

alimentacion de fibra del empalme de fusion NJOO1 permanecen
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inactivos, lo que evita que los extremos de la fibra se atasquen. El

resultado es que la fibra se derrite hacia atras.
e La funcion de verificacion del arco inspecciona la distancia hasta la que
las fibras se derriten y la posicidon centrada de la fibra. Si los resultados

de la verificacion del arco son buenos, se muestra el mensaje

“RESULTADO: OK” en la ventana emergente. Pulse |Aceptar para volver

a la pantalla Mend.

e Si los resultados son negativos, “RESULTADO: NG. Inténtelo de nuevo”

aparece en la pantalla. Pulse |Reintentar] y la maquina ajustara

automaticamente la potencia del arco y, a continuacion, volvera a la

pantalla Mend.

§ Arc Check — 0K %’%12:53 B arc Check — NG Al 21240 |

0001 |

f Hessage boooz 3

— Result 0K | Result NG I

| — - Try again -

| | S o I B I
P Y| 2 Y |
Ak 0K\ ' Ak Retry

Si el resultado es NG, repita la verificacion del arco hasta que los nuevos
valores sean aceptables. Es necesario retirar las fibras y volver a prepararlas
con un nuevo corte. Si se obtienen resultados insatisfactorios después de 4
intentos de verificacién del arco, inspeccione los electrodos para comprobar

si presentan desgaste o dafios y sustitUyalos si es necesario.
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§ Arc Check = NG %‘%12:5&-
| RETREAT 103(140-120) | B3 S

003 |
0 E
e ——

)/ Cancel G
Se puede realizar una verificaciéon visual del arco visualizandolo en el
monitor; para ello, pulse A. La descarga del electrodo debe producir un
arco recto y constante. El balanceo en el arco indica que los electrodos

requieren limpieza o sustitucion.

Cuando la “Salida de datos” en el “Parametro” del menu “Configuracion”

se establece en “Activo” o “PC”, se muestran en el resultado los datos

detallados de verificacion del arco. Al pulsar Optimizar se permite el

ajuste automatico de la potencia de arco, mientras que [Cancelar] no

ajusta ni completa la verificacion del arco.

B RETIRAR AAA (BBB-CCC)

AAA: Valor de retorno de fusion
BBB: Valor permitido mas bajo
CCC: Valor maximo permitido

m POTENCIA DDD (+EEE)-FFF (+EEE)

DDD: Potencia de arco actual
EEE: Valor compensado por los cambios en el ambiente
FFF: Potencia de arco recomendada

B CENTRO GGG (£HHH)-III

GGG: Centro de arco actual
HHH: Rango permitido de centro de arco
III: Centro de arco recomendado
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7.1.2 Preparacion de la fibra
La pérdida de empalme se ve directamente afectada por la calidad de la

preparacion de la fibra. Para obtener los mejores resultados, asegurese de que

las ranuras en V estén limpias y que los extremos de la fibra estén bien limpios y

cortados.

Prepare la fibra Unica de acuerdo con el siguiente procedimiento.

1. Introduzca una manga de proteccidon de empalme en la fibra derecha o
izquierda.

Insercién

Manga de
proteccion

A\
2. Pele una seccion del recubrimiento de la fibra utilizando el desforrador de
fibra. Para obtener mas informacion, consulte el manual del desforrador.

Fibra Gnica

A

Desforrador

3. Limpie la fibra pelada con un pafiuelo de papel sin pelusa empapado en

alcohol desnaturalizado. Algodén de limpieza

Y/
7
4

>

Fibra pelada
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Utilice etanol de mas del 99% de pureza para limpiar la fibra.

4. Asegurese de utilizar el soporte de fibra adecuado segun el didmetro del
revestimiento de fibra. Coloque la fibra de tal manera que el borde de

eliminacidon de revestimientos de fibra coincida con el extremo convexo del

soporte como se indica a continuacion. Extremo convexo
del soporte
Soporte de fibra para una
sola fibra \Amr Fibra pelada
e //V / i IpTel
Fibra fnica ﬁl\ D |I:L \Borde de recubrimiento
de fibra

En caso de empalme con una longitud de corte de 5 mm para
NJOO1, limpie la fibra con cuidado, especialmente alrededor del
borde irregular del revestimiento para eliminar los residuos.

Si el residuo permanece en el borde y dicha fibra se coloca en la
ranura en V, puede causar el desplazamiento del eje
posteriormente.

5. Corte la fibra de manera que 10 mm de longitud de la fibra pelada se
extienda mas alld del recubrimiento de la fibra. Consulte el manual de la

cortadora para obtener mas detalles.
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No limpie la fibra pelada después de haberla cortado.

No deje que la punta de fibra pelada entre en contacto con ninguna
superficie.
No mire la fibra con los ojos sin proteccién durante el funcionamiento. Se

recomienda usar gafas protectoras.

7.1.3 Cargade lafibra

. Abra el parabrisas.

. Ajuste el soporte de la fibra insertando el orificio del soporte de la fibra en la
clavija de la empalmadora de fusion como se muestra en la imagen.
Asegurese de que nada toque la punta de fibra pelada.

. Asegurese de que la fibra pelada esté colocada justo en la ranura en V. Si no

es asi, retire el soporte de fibra y vuelva a ajustarlo.

. Repita el proceso para otros soportes de fibra.
. Cierre el parabrisas y se mostrara la pantalla Listo.

No deslice las puntas de los extremos de la fibra a través de las guias de ranura

en V.
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& ADVERTENCIA

Al colocar fibras en las ranuras en V, tenga cuidado de no romperlas
golpeandolas contra la ranura en V u otras piezas de la empalmadora.
La fibra rota puede entrar en contacto con los ojos.

La empalmadora de fusion NJOO1 tiene una longitud de ranura en V
muy corta para acomodar con una longitud de corte de fibra corta.

Ajuste la fibra con la longitud de corte corta en la ranura en V,
como se muestra a continuacion.

En caso de empalme de fibra de recubrimiento de 900 um, si la
fibra tiene bucles o curvaturas, puede ser dificil colocar dicha fibra
en la ranura en V a medida que la fibra sale de la ranura en V.

En tal caso, puede ser mejor colocar el borde de la fibra en una
direccidn hacia abajo (voltear la fibra a 180 grados).

Si la fibra tiene bucles o curvaturas, puede dificultar que se asiente
correctamente en la ranura en V. Retire los bucles o curvaturas
antes de preparar la fibra y, a continuacién, coléquela en las
ranuras en V.
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7.1.4 Empalme de fusion
1.

2.
3.

Asegurese de que la pantalla “LISTO” se muestra en el monitor.

Pulse & para iniciar el ciclo de empalme de fusién.

La empalmadora de fusién NJOO1 realiza las siguientes funciones
automaticamente. Para pausar la empalmadora de fusion NJOO1 durante
cualquiera de estas funciones, pulse . El mensaje PAUSA se mostrara en el

monitor. Para reiniciar la operacion, pulse de . nuevo.

e Los extremos derecho e izquierdo de la fibra aparecen en el monitor
LCD.

e Se descarga un arco de limpieza para limpiar los extremos de la fibra.

e Las fibras se establecen con un espacio de aproximadamente 30 pm
entre los extremos.

e Las fibras se inspeccionan para comprobar el desplazamiento del eje y la
condicion de corte.

e Los electrodos se descargan.

e Se inspecciona el empalme.

e La pérdida de empalme se estima y se muestra en el monitor LCD como

se muestra en la imagen.

™ 10/31 12:15
B Ready =i _
| =

000002 |
| == 001 :

SH1

i SINGLE WODE
i 001 AOMM
¢ 5924 |
/Shortcut G¥
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Flujo de empalme

oplicing %}%12:0% Selicing ﬁi’%lz:%
el = I Em
000167 \ 000167
— o — | — et
— —— — ———
— — —— e
X Y X Y
Alimentando fibras Inspeccionando

§ Estimation Loss[dB]

—_— | « ‘

BB A A

000167

Descargando arco

W\ s

Pérdida de estimacion

4. Después de mostrar la pérdida de estimacién, estan disponibles las siguientes
operaciones.

e Pulse « » para cambiar la pantalla de X &Y.

Pulse A para descargar un arco adicional, se vuelven a realizar la

inspeccidon de empalmes y la estimacion de pérdida

Pulse ¥ para mostrar los datos de inspeccion antes y después del

empalme.
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5. Mientras se encuentra en el estado Pausa, al pulsar [MenU| se muestran las

opciones disponibles en el proceso. Para reanudar el proceso, pulse de I.

nuevo.

e MenU: muestra la pantalla de menu. |
e Ampliar: amplia la imagen de fibra. ; | Henu
e Captura: captura la imagen de fibra y la me—_— e |
guarda con los datos de empalme. 2- E?:Tgr§<=>¥ =
e Campo ©XY: cambie la vista de fibra ¢ )
entre X e Y. D Enter 2

e Si las fibras no superan las inspecciones de los criterios de corte, el ciclo de
fusion se detiene y se muestra un mensaje de error adecuado como se indica a
continuacién. Pulse V¥ para ocultar temporalmente el mensaje y comprobar el
estado de la fibra. Abra el parabrisas, retire las fibras después de que se
muestre LISTO y vuelva a intentar la realizacidon del empalme repitiendo todo el

procedimiento, comenzando desde el proceso de preparacion de la fibra. Para

ignorar el error y continuar el ciclo, pulse @ y pulse [Intro|.

B Splicing 11725 133yl 3 E Splicing L1726 _13:U4 |

w el i

CutL01
CutRO1

5
e

- Data L2V Data 2V
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Después del empalme, el empalme inspecciona el estado del
empalme mediante el procesamiento de imagenes. Sin embargo,
compruebe también la visualizacion en la pantalla LCD.

7.1.5 Defectos de empalme
Defectos Causa posible Accion

Se ha seleccionado un

tipo de fibra incorrecto.

Seleccione el programa de fusidon
correcto y repita el empalme de fusién.

Corte defectuoso.

Repita la preparacion de la fibra y el
empalme de fusién.

Burbujeo ' — -
Extremo de fibra sucio. Repita la prepa.r,aC|on de la fibra y el
empalme de fusion.
Degradacion de los Sustituya los electrodos.
electrodos.
. Aumente el “Tiempo_previo_a_fusion”
Burbujeo . . -, .
Segun la fibra. en el programa de fusion (p. ej.,
(MMF).
aumente en 50 [ms]).
Se ha seleccionado un |Seleccione el programa de fusion
programa de fusién correcto y repita el empalme de fusion.
incorrecto.
No Corte defectuoso. Repita la prepa.r,aC|on de la fibra y el
empalmado empalme de fusion.
0 Corriente de arco Realice una verificacion del arco vy
cuello hacia |excesiva. ajuste la potencia del arco.
abajo. Alimentacion de fibra Ajuste la cantidad de alimentacion de

insuficiente.

fibra.

Degradacién de los
electrodos.

Sustituya los electrodos.

Engrosamien
to.

Se ha seleccionado un
programa de fusién
incorrecto.

Seleccione el programa de fusion
correcto y repita el empalme de fusion.

Alimentador de fibra
excesivo.

Ajuste la cantidad de alimentacion de
fibra.

Degradacion de los
electrodos.

Sustituya los electrodos.

Corriente de arco
excesiva.

Realice una verificacion del
ajuste la potencia del arco.

arco vy

Veta.

Se ha seleccionado un

Seleccione el programa de fusion

ITEL
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programa de fusién correcto y repita el empalme de fusion.
incorrecto.
Degradacién de los Sustituya los electrodos.
electrodos.

Realice una verificaciéon del arco y
Arco débil. ajuste la potencia del arco, o aplique
un arco adicional.

7.1.6 Retiro de lafibra empalmada
1. Levante ambas abrazaderas del calentador antes de retirar la fibra.

2. Abra el parabrisas. Se realiza una prueba de tension (1.96 N) en las fibras.
3. Una seiial acustica suena una vez que se ha completado la prueba de
tension.

4. Abra la tapa de ambos soportes de fibra.

5. Retire la fibra empalmada, tirando ligeramente de ella para que quede tensa.

Manipule la fibra empalmada con cuidado. No tuerza la fibra.

& PRECAUCION

No intente cargar fibras mientras la empalmadora de fusion NJ0OO1 se
esta reiniciando. Cargue las fibras solo después de que se haya
completado la operacion de reinicio y se muestre la pantalla LISTO.

7.1.7 Refuerzo del empalme de fusion
1. Deslice la manga de proteccién de empalme sobre el empalme.

2. Coloque la fibra empalmada en el calentador, primero el lado derecho, para
forzar el cierre de la abrazadera del calentador derecho.

3. Asegurese de que la manga de proteccion de empalme descanse en la
seccién central del calentador y que la varilla de acero inoxidable de la

manga quede orientada hacia abajo.
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Fibra Manga de proteccion de empalme
\ Fibra pelada
2

. B Varilla de acero
Varilla de acero inoxidable Calentador inoxidable

4. Manteniendo la fibra tensa con la mano izquierda, baje la fibra empalmada

para forzar el cierre de la abrazadera del calentador izquierdo.
| | 60mms921

40 mm
S922 S924 S927B

|_|

I
|AAAAIA|

|:| 20 mm S928A-20

| |
[ ] 25 mm S928A-225

Si la manga de proteccién se coloca en una posicién incorrecta durante el

ciclo del calentador, esto puede provocar un error de contraccion.

5. Cierre la cubierta del calentador.

6. Cuando se ajusta la fibra y se cierra la abrazadera izquierda, el LED de
calentamiento se enciende en rojo y el calentamiento se inicia
automaticamente. (Cuando el ajuste de inicio automatico del calentador sea
“0”, pulse o) para activar el calentador).

El proceso de calentamiento se muestra en el monitor LCD con iconos de

estado como se indica a continuacion. Cuando se completan las operaciones
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de calentamiento y refrigeracién, se oye un pitido.

Tipo ’ Icono ‘ Contenido
Estado del b A AL e | Azul: Modo listo Rojo/amarillo: modo de calentamiento
stado de —
AT . -,
calentador by % | Modo de refrigeracion
sl | Se ha producido un error

Para detener la operacién de calentamiento (el LED de CALENTAMIENTO

esta encendido), pulse &. Bl calentador se detiene inmediatamente.

Cuando la temperatura ambiente es inferior a 10 °C, el tiempo de

calentamiento se amplia automaticamente entre 5 y 20 segundos.

Durante el ciclo del calentador, no abra la abrazadera del calentador ni la

tapa. Esto puede provocar un error de contraccion.

7. Retire la fibra del calentador e inspeccione la manga de proteccion de

empalme.

calentamiento normal

|

|

calentamiento excesivo

Reduzca la temperatura de

=)

|

| calentamiento.

calentamiento insuficiente

+

+

Prolongue el tiempo de

calentamiento.
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A ADVERTENCIA

DETENGA el uso de la empalmadora de fusion cuando tenga problemas
con el calentador de la manga de proteccion. Apague la alimentacién
inmediatamente, desconecte el cable de alimentacion, retire la bateria y
péngase en contacto con nuestro centro de servicio.

NO toque el elemento del calentador durante el ciclo de calentamiento y
justo después de que se haya completado el proceso de calentamiento.
El elemento esta muy caliente y puede quemarlo.
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8. Guia de programacion

8.1 Funcidén de programacion y menu

Para iniciar la programacion, el usuario debe acceder a cada funcion a través de

la pantalla de menu.

1. Pulse Mend(| (tecla de funcion) para acceder a la pantalla Menu. La tecla [Menu

esta disponible en las pantallas Listo y Empalme. Cuando el menu se muestre

en una pantalla emergente, seleccione el menu y pulse [Intro|.

2. La pantalla de menu aparece como se muestra (imagen de la derecha). Pulse

Escape| (tecla de funcién) para volver a la pantalla anterior.

L&W@I\u‘%

La siguiente tabla es una lista de funciones disponibles para el operador para la

programacion y el mantenimiento.
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Verificacion del

arco

‘ Caracteristicas

Realizar
verificacion de
arco

Contenidos

Comprueba los datos de empalme
anteriores, afade un comentario, borra los
datos o transfiere los datos a la PC.

1] ikt

B

Herramienta

Realizar una
autocomprobaci |Diagnostica automaticamente el estado de
on dela la maquina.
maquina
Mide e indica el diametro del revestimiento
de la fibra, el diametro del nucleo, el
Medir la fibra desplazamiento del nucleo entre las fibras,

los angulos de corte o el espacio entre las
fibras.

Medir el estado
del ambiente

Mide e indica la temperatura ambiente, la
presidn y la temperatura del calentador.

Empalme
manual de fibra

Controla manualmente todo el ciclo de
empalme (utilizando el teclado).

ImILE)S

Historial

verificacion de

Capturar . )
. P Guarda, graba o borra la imagen de fibra
imagen
T Datos de Comprueba I9s datos de empalme
ﬁ @ ?g anteriores, anade un comentario, borra los
i 3| empalme datos o transfiere los datos a la PC.
- History
Historial de Comprueba los datos del arco, aflade un

comentario, borra los datos o transfiere los

arcos datos a la PC.

Datos de Comprueba la imagen de fibra, anade un

. comentario, borra la imagen o transfiere la
imagen

imagen a la PC.
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‘ Caracteristicas ‘

Contenidos
Cambia los valores de los pardametros en el

; ) i . o . .y
M Ei|i,/: ESoltar;mas de programa, ajusta los criterios de inspeccion
S| = RN Edit gmgalme para el proceso de empalme o cambia el
[P E". P nombre del programa.
Edicion de Editar Cambia la temperatura del calentamiento,
programas de la duracién del calentamiento o el nombre
programa .,
calefaccion del programa.
| ,‘lﬁ?l%@ﬁ Enumera todos los programas de
- S Seleccionar la calentamiento disponibles para el refuerzo
lista de de fibra. El usuario puede seleccionar
“‘T‘ﬁ"j'@ K"' programas de |cualquiera de la lista. Consulte “Seleccion
PRGM calentamiento. |de un programa de fibra” en “Primeros
calentador pasos”.

gnwl

i)(

o

Seleccionar lista
de programas

Enumera todos los programas de empalme
de fusion disponibles. El usuario puede
seleccionar cualquiera de la lista. Consulte

&Eﬁ“.ﬁ de fusién “Cambio del programa de fibra” en
PRGM fusidn Primeros pasos”.
el (W Eg Confiaurar tecla Guarda la pantalla utilizada con frecuencia
DIC e ad 9 con la tecla de acceso directo para que el
de acceso . ) .
H:V . usuario pueda acceder de inmediato a la
Ega _K-P directo .
Shortan | = pantalla deseada cuando sea necesario.
Acceso directo
Configura el idioma predeterminado, el
Configurar nombre de inicio de sesidn, la funcion de
parametros suspension, el patrén de inicio de empalme,
[W @J ‘ etc.
Obtiene tiempos de descarga de arco,
‘ Configurar recuentos de empalmes. Configura los
[ contador recuentos de empalmes recomendados para

Setting

Conﬂguraaon

la sustitucién/limpieza de los electrodos.

Configurar el
indicador de

datos

Active/desactive los datos de medicion o la
estimacién durante el proceso de empalme.

ITEL
INJA)

50



Menu

‘ Caracteristicas ‘

Ajustar
fecha/hora

Contenidos

Ajusta la fecha y la hora. Cambie el formato
del temporizador indicando la fecha y la
hora.

Comprobar la
informacion de
la maquina

Obtenga el niumero de secuencia (Sequence
Number, S/N) del fabricante de la maquina
y la version de software.

L

St

el
_I

[ E Lo

Mantenimiento

Sustituir/limpiar
electrodos

Limpiar la lente
Limpiar la
ranuraen Vy la
abrazadera de
fibra.

Tutorial paso a paso que ilustra cémo
sustituir/limpiar los electrodos, limpiar la
lente o limpiar las ranuras en V y las pinzas
de fibra.

Guia de
referencia de
SOC

Procedimiento de empalme con férula.

8.2 Ediciéon de programa

1. Seleccione “Edicion de PRGM” en la pantalla Menu y pulse [Intro,.

2. Seleccione “Fusién” o “Calentador” y pulse [Introl|.
Los siguientes procedimientos e imagenes son para editar el programa
Fusién; sin embargo, se puede aplicar el mismo procedimiento a los
programas de calentamiento.

3. Aparece la lista de programas almacenados (como se muestra en la imagen
de la derecha).
El comentario para el programa resaltado se puede mostrar pulsando », y se
puede desactivar pulsando «.

4. Seleccione un programa que desee modificar pulsando Intro y pulse Menu
para acceder al menu emergente. Seleccione una funcion y pulse [Intro
e Configuracion: modificar parametros.
e Configuracion detallada: modificar parametros detallados.
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e Valor predeterminado: regresar los parametros al valor predeterminado.

e Copiar: copiar el programa y guardar con un nombre nuevo.
e Eliminar: borrar el programa de la lista de programas.

e Editar comentario: editar el comentario del programa.

27 PRGM Edit 2 PRGM Edit
001 SH1 SINGLE HODE = | 0 T ey |
No. Mode Comment */= N /lSetting It

W 001 SH1 SINGLE MODE W0 Detail Setting
002 M1 MULTI WODE 01| Default

003 DS1 DISPERSION SHIFT - 0| Copy

004 NZ1 NON ZERO DS - 0l Delete

005 GBbT GB5HT = 0 Edit Comment

Um === mmsmsmems== = ' Ul A o '

@ denw 2 /[ Escave GF G fter \ 2/ Escave &F

8.2.1 Configuracion

1. Seleccione “Configuracién” y pulse [[ntro| en el menl emergente.

2. Seleccione la pestafia “Empalmar” o “Inspeccionar” con <« ». Seleccione los

parametros con A V¥ y pulse [Intro| para editar.

3. Cambie el parametro con <« » (aumentar/disminuir los digitos adecuados) o

A v (valor real) y pulse [Establecer.

4. Pulse [Fin de edicion|. Aparecerd el menu emergente y se le haran las

siguientes preguntas.

e Sobrescribir: reemplazar el parametro por el valor editado.

e Otra ubicacion: guardar el programa con el parametro nuevo/modificado
en una nueva ubicacién como un nuevo programa.

e Cancelar: cancelar el cambio y volver a la pantalla anterior.

5. Volver a la lista de parametros. Seleccionar otro parametro para editar o

pulsar Escape para completar la edicion.
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[Z7 PRoM Edit

Splice | Inspect |

M Arc Power +00100
Arc Durationlms] +05000

A\ [nter \ =iS®

[Z7 PRoM Edit

Sp Arc Power

A | jio0
A D00

+00100 — 100100

o ./

Gh Set \ @S [ Escape 3]
8.2.2 Configuracién de detalle

1. Seleccione “Configuracién de detalle” y pulse [[ntrol en el menu emergente.

2. Es posible un conjunto de parametros mas detallado. El método de

(27 PRGM Edit

Splice | Inspect |

M Cleave Angle[des]

+003.0

A\ Enter \ =S

[Z PRGM Edit
SD Henu
A mOver Write | Jio1
Other Location D00
Cancel
. >
A\ Enter \ £

configuracion es el mismo que "Configuracién".

[Z7 PRGM Edit

Splice | Inspect |

M 1st Arc Start Power +00100
1st Arc End Power +00100
2nd Arc Start Power +00000
2nd Arc End Power +00000

CleaningArcPowerOffset +00020
Cleaning Duration[ms]  +00200
Pre-fuse Durationlms]  +00200 |¥

G Enter \ @S /Edit End 2

[Z7 PRGM Edit

Splice | Inspect |

o Offset [um]
Cleave Angleldes]
Loss Limit[dB]
Gap Difference[pn]

G Enter \ @S /Edit End ZY

Pulse A ¥: mover un elemento por vez.
Pulse el botén B : ir a la pagina siguiente.

8.2.3 Valor predeterminado

Siga los procedimientos que se muestran a continuacidon para restablecer el

programa modificado a los pardmetros predeterminados.




Intro| en el menu

1. Seleccione “Predeterminado” en la pantalla Menu y pulse

emergente. Aparecera la ventana de mensaje emergente.

2. Pulse [Intro|.

3. Seleccione “Si” y pulse [Intro, para restablecer los pardmetros a los
parametros predeterminados o seleccione “No” y pulse [Intro| para cancelar la
operacion.

(2 PreM Edit (2 ProM Edit

O iesase | 0" essase |
N Setup default [ Nl mNo [

M (| parameter? M0 Yes

o o

] 1]

1] 1]

o o

U' N A Y Ul - o '

G\ Enter
8.2.4 Copiar

Siga los procedimientos que se muestran a continuacion para copiar el programa

seleccionado.

1. Seleccione “Copiar” y pulse [Intro| en el menl emergente.

2. Seleccione un nuevo destino para el programa. No es posible seleccionar las
ubicaciones de los programas preinstalados de fabrica.
3. Pulse [Intro| para pegar el programa.
[Z7 ProM Edit (27 PRGM Edit
L | 001 SN1_SINGLE WODE - |
N Setting i Select Destination Progran
B0 Detail Setting mp — ———— - A
1] Lefault 008 — ———- -
i | = Copy 15 == ———— =
0| Delete 010 — ——— =
0} [dit Comment o1 — ————— _
AN J ¥ 012 —=== === - Y
A\ Enter \ 5/ Escape [ < ( Escape [
8.2.5 Eliminar

Siga los procedimientos que se muestran a continuacion para eliminar el
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programa seleccionado.

1. Seleccione “Eliminar” y pulse

2.

programa?”. Pulse

Intro

en el menl emergente.

Intro

3. Seleccione “Si” y pulse

pulse

Intro

Intro

fabrica no se pueden eliminar.

[Z7 PRGM Edit

0 Message

-

N Delete Prosran?

8.2.6 Editar comentario
Siga el procedimiento que se muestra a continuacion para editar el comentario

del programa seleccionado.

1. Seleccione “Editar comentario” y pulse

2.

para continuar con la operacion.

Aparecera un mensaje emergente en la pantalla preguntando

"

¢Eliminar

para eliminar el programa; o seleccione “No” y

para cancelar la operacién. Los programas preinstalados de

[Z7 PRGM Edit

or

Hessage

e

uNo
Yes

-

Intro|.

caracteres disponibles para editar en la ventana inferior.

La pantalla muestra el comentario actual en la ventana superior y los

3. Seleccione un caracter en la ventana inferior con € » y A V. Pulse

Establecer

actual se sustituye por el caracter seleccionado.

Pulse

Escape

después de editar el nuevo comentario.

5. Aparece el menu emergente y hace las siguientes preguntas

e Sobrescribir: reemplazar el comentario actual por el editado.

e Cancelar: cancelar el cambio y volver a la pantalla anterior.

para elegir el caracter. El caracter con color rojo en el comentario
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seleccione “Cancelar” y pulse

[Z7 PRGM Edit

. Seleccione “Sobrescribir” y pulse

Intro

para guardar el comentario editado; o

Intro

oH1 SINGLE MODE

para cancelar la operacion.

[ PRoM Edit

M

A mOver Hrite
N! Cancel

L W IN A |

programas de fusién.

La empalmadora NJOO1 puede almacenar un maximo de 150

8.2.7 Tabla de parametros
Tabla de parametros para empalme

Nombre del . .
P Descripcion
parametro
Potencia de inicio Potencia de inicio de arco en la
del 1.°" arco 0 200 descarga del 1.%" arco.
Potencia final del Finaliza la potencia de arco en la
1.°"arco 0 200 descarga del 1.°" arco
Potencia de inicio del Inicia la Potencia de arco en la
2.° arco 0 200 descarga del 2.° arco
Potencia final del 2.° Finaliza la potencia de arco en la
arco 0 200 descarga del 2.° arco
Limpieza d?,la Potencia de arco adicional para fines de
compensacion de -127 128 | .
. limpieza
energia del arco
Duracion de la L, .
limpieza 0 32767 |Duracion del arco para la limpieza [ms]
Duracion de Tiempo entre el inicio del arco y la
prefusion 0 32767 primera union de fibras [ms]
Duracion del 1. 0 32767 | Duracion del tiempo del 1.*" arco [ms]
ITEL >0
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arco

Tabla de parametros para empalme

Duracion del 2.°
arco

0 32767

Duracién del tiempo del 2.° arco [ms]

Hora de inicio de la
extraccion en Z
[ms]

0 32767

hacia atras [ms]

Tiempo para empezar a tirar de la fibra

Distancia de empuje
Z [pum]

0 32767

Distancia de solapamiento desde la

[um]

primera posicién de union de las fibras

Distancia de traccion
en Z [pum]

0 32767

solapamiento final [pm]

Distancia de retiro desde la posiciéon de

Tiempos de rearco

Cantidades permitidas para el arco

0 255 |repetido en el modo de arco adicional

[veces]
programado
[Dn:;e]luon de rearco 0 32767 |Duracién del arco adicional [ms]
Intervalo de rearco 0 32767 Intervalo entre arco adicional y arco
[ms] adicional [ms]
Repetir La potencia de arco adicional es la
desplazamiento de -127 128 |potencia de arco afadida por Repetir
potencia de arco desplazamiento de potencia de arco
Energia de rearco 0 255 |Potencia de arco adicional
. Espacio para el ajuste de posicion final

Espacio [um] 0 | 184 | >PaCoP J P

antes del empalme [pm]

Tabla de pardmetros para empalme

Parametro Descripcion
Desplazamiento Desviacion maxima permisible de Ia fibra
0 99.9
[Hm] [Hm]
: Angulo maximo permisible del extremo de
Angulo de I fi | |
adhesién [grad.] 0 90.0 |la |pra cortada para el empalme para
continuar [grad.]

Limite de pérdida 0 15.0 Se permite la pérdida maxima para que la
[dB] ' maquina no dé un error de empalme [dB]
Diferencia de Espacio maximo permisible antes del

. 0 99.99
espacio [pum] empalme [pum]
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Tabla de tiempo de parametros de fusion

Flujo de tiempo
Colision de fibras

Energia de arco : 1.%" arco | 2.° arco —-
| E N . .
i Potencia final “ Zoltezngla de inicio
i el 2.° arco
Potencia de inicio I del 1.er arco
del 1.°" arco ! Potencia  final
i del 2.° arco
0 i
i
i
|
i
i
i
!, ~ -
Dyracion del 1.°" arco Duracion del 2.° arco
[ . .
Alimentador de distancia Z Distancia de empuje Z  pijstancia de traccién en Z
|
\l, : {/ \
Espacio / A N
| T
..................... _____f e o —t o s oo e e | e - . . . A ¢ — e — o~ o b — o
0 < >Tiempo de prefusion
Hora de inicio de la extr]accién enZ

Tabla de compensacion de energia de arco
Energia de arco Limpieza de | Potencia de Energia de

la energia del arco de arco de
arco fusion repeticion

Desplazamiento de la potencia

T + 0 0
de limpieza
Repetir desplazamiento de

. *1 0 0 +

potencia de arco
Compensacion de ambiente + + +
Con;czrol de arco en tiempo 0 + +
real

Los elementos marcados con “+” se agregan en el momento del calculo de cada potencia de
arco.

*1: este es un parametro del programa de empalme y se puede cambiar.

*2: es posible cambiar a “Activo” o “Cancelar” en “Configuracion”. Se ha afiadido cuando se ha
establecido en “Activo”.
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Tabla de pardmetros para el programa del calentador

Parametro
la temperatura de

Descripcion
Temperatura del calentador INTERIOR

calentamiento 280 |para la primera mitad.

ENTRADA [grad. C]

1.2 temperatura de Temperatura del calentador EXTERIOR

calentamiento de 280 |para la primera mitad.

SALIDA [grad. C]

1.*" tiempo de Tiempo de funcionamiento de la primera

calentamiento [s] 300 | mitad.

2.3 temperatura de Temperatura del calentador INTERIOR

calentamiento de 280 |para la ultima mitad.

ENTRADA [grad. C]

2.3 temperatura de Temperatura del calentador EXTERIOR

calentamiento de 280 |para la segunda mitad.

SALIDA [grad. C]

2.° tiempo de 300 |Tiempo de calentamiento tras el 1.

calentamiento [s] calentamiento

Temperatura de La temperatura debe llegar al final del

enfriamiento [grad. 280 |proceso de refrigeracion.

Cl]

Temperatura de Temperatura del.calentadc_)r ;NTERIOR

precalentamiento 280 para el calentamiento prel.lmlnar. .

ENTRADA [grad. C] Temperatura f:le caIenFamlento preliminar
antes de la primera mitad.

Temperatura de Temperatura del.calentadc_)r !EXTERIOR

precalentamiento de 280 para el calentamiento prel.lmlnar. .

SALIDA [grad. C] Temperatura f:le caIenFamlento preliminar
antes de la primera mitad.

Tiempo de Tiempo d.e funcionfanjiento del , '

precalentamiento 300 calentamiento prell_mlnar.glespues del final

[s] de] procesg de refrigeracion o antes de la
primera mitad.
Ajuste de la funcion de inicio automatico.
[0]: operacién de arranque manual.

Inicio automatico 2 [1]: cuando se cierra la fijacién de la fibra

y la fijacidon izquierda, el calentamiento se
inicia automaticamente.*
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[2]: operacién de calentamiento
consecutiva.

Inicio automatico de 0 30 Tiempo de expansion de la operacion
compensacion automatica.

* No deje la manga de proteccién en un calentador después de terminar la
contraccion. El recubrimiento puede fundirse.

Tabla de tiempo de los parametros del calentador

Temperatura pot " J
: % temperatura de
é,:};;i%% de calentamiento calentamiento ENTRADA
1.ertemp. de LTI ‘.‘
calentamiento SALDA | | X . 29temperatura de
( 2 ', calentamiento SALIDA
u‘ N
'] .
l’ “
2 Temp. de precalentamiento \ Temp. de
+ ENTRADA 3 enfriamiento
’ ;o CSTPTTINETT
U
Temp. de precalentamiento
SALIDA D\
‘\
Tiempo de _lertiempo de _|_ 2.°tiempo de ] >
precalenfamienfo —  calentfamiento calentamiento Tiempo
Calentador INTERIOR Calentador EXTERIOR
8.3 Historial

Al seleccionar “Historial” en la pantalla Menu, el usuario puede acceder a datos
detallados de empalme, historial de verificacion de arcos y archivos de
imagenes; el usuario también puede afadir comentarios a cada punto de datos
individual. Los datos también se pueden transferir/cargar a una PC o eliminarse

de la memoria.

1. En la pantalla Menu, seleccione “Historial” y pulse [Intro|.

2. Seleccione “Datos de empalme” o “Datos de imagen” y pulse [Intro| para

obtener los datos almacenados.
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- [ History %; - [3 History é - [ History =
15[ Selice Data | ST 0007 ~ 100 | JET0001 2012711725 13:10 48 « ||

Arc Check History

0002 2014/11/26 13:07 58 =

Inage Data » »

Wbnter \ =2 (bscave ¥  Glnter \ F  [Escae 5

8.3.1 Datos de empalme

=

1. Si se selecciona “Datos de empalme”, se muestra una lista de datos de

empalmes anteriores en la pantalla.

(En cuanto al historial con “ *”, la imagen de empalme se conserva

automaticamente).

2. Seleccione una fecha objetivo y pulse [[ntro| para obtener los detalles de los

datos como se muestra en la imagen.

3. Pulse » para mostrar los datos detallados de cada fibra como se indica a

continuacion.

- [ tistory %; - 3 History %; - [ History =
CHNT: I]EF&ULT USER Loss AnslL AngR Axls Note JETY Field 1
No. Are Count:000005 01:0.07 2.77 2.12 1. S
Date: 2l]1|/11f26 13:10 18 e
Env. :30°C($6F) 1005hPa ‘ ‘ 4 V2
PRGH:001 SH1 ~SINGLE MODE
Arc Power:50(+0) —_—

G denw \ =Ee= [ Escae GF @Zie [ Escave J G Enter \ =S [ Escape 5]

61




Titulo de los Descripcion
datos
CMNT Comentario de los datos, que se pueden editar.

El n.° 1 son los datos del ultimo empalme y el nimero
aumenta para los empalmes mas antiguos.

N.O

Recuento de .
Recuento de arcos cuando se realizo el empalme.

arcos

Fecha Fecha y hora del empalme realizado.

Amb. La temperatura ambiental y la presién de aire, cuando se
realizé el empalme.

PRGM Nombre del programa Fusion.

Energia de

arco Valor de la fuerza de la descarga eléctrica al empalmar

Retiro Valor de retiro en verificaciéon del arco

Centro Retirar posicidon central en verificacidon del arco

Pérdida Pérdida de empalme estimada

AngL Angulo de corte de la fibra izquierda

AngR Angulo de corte de la fibra derecha

Eje Desplazamiento del eje antes del empalme

Cddigos de error e informe de arco adicional, si los hay. Los
datos con error se resaltan.
L: la pérdida estimada supera el valor objetivo.
S: vetas o burbujas en el punto de empalme o no
Nota empalmado.
A: el angulo de corte supera los criterios.
C: la cara final del corte tiene defectos excesivos.
G: la diferencia de espacio supera los criterios.
+: se aplica un arco adicional.

4. Pulse Menl|y la ventana emergente mostrara las funciones disponibles.

Seleccione la funcién deseada y pulse [Intro| para

iniciar la operacion. B3 History
CHN Henu

e Editar comentario: edite el comentario de los bor.[ mEdit Coment [
B | Derete
Arc
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datos.

e SALIDA DE PC: transfiera/cargue los datos a la PC.

e Eliminar: elimine los datos.

Editar comentario

Consulte 8.2.6 para saber cémo editar un comentario.

SALIDA DE PC

Cuando conecte el NJOO1 a una PC, instale el software del controlador para

NJOO1 en su PC. Solicite a su representante o a Furukawa Electric que obtenga

el software del controlador. Siga los procedimientos que se muestran a

continuacién para cargar los datos en la PC.

1.
2.
3.

Encienda NJOO1 y la PC.

Conecte NJ0OO1 a la PC con un cable USB.

Abra el emulador de terminacién como “HYPER TERMINAL” de Windows.
Para obtener una explicacidon, este manual utiliza HYPER TERMINAL de
Windows XP.

En la pantalla “Descripcién de la conexidon”, nombre como “NJO01” en el
cuadro para el nombre de la nueva conexion y seleccione el icono de

marcado.

. Seleccione un puerto de comunicacion adecuado (COM2, por ejemplo) en la

pantalla “Conectar a”.

6. Cancele la ventana “Configuracion de puerto”.

7. En el menu HYPER TERMINAL. Seleccione Transferir y, a continuacion,

Capturar texto.

. Nombre como PRUEBA, por ejemplo. Recuerde la ubicaciéon en la que se

almacenard PRUEBA. (El valor predeterminado seria C:/Program
files/Accessory/Hypertext). HYPER TERMINAL ya estd listo para recibir datos.

. Seleccione “SALIDA DE PC” en el menu emergente de NJOO1 y pulse HIntro.
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10. Seleccione “Actual” para los datos deseados/seleccionados o “Todos”

para todos los datos almacenados y pulse DIntro. NJOO1 enviard los datos a
través de HYPER TERMINAL a la PC y vera los datos en la ventana.

Eliminar

1. Seleccione “Eliminar” y pulse [Intro|.

2. Seleccione “Actual” para eliminar solo los datos deseados/seleccionados o
“Todos los datos” para todos los datos almacenados y pulse Intro. A
continuacién, se eliminan los datos seleccionados.

e Se pueden almacenar 1500 entradas de datos de empalme en NJOO1. Los
datos anteriores a 1500 empalmes se borran automaticamente.

e Cuando el empalme se realiza con un arco adicional, los datos muestran los

resultados finales después del arco adicional.

8.3.2 Historial de verificacion de arcos
1. La lista de comprobaciones de arcos anteriores B History

se muestra en la misma pantalla que los datos CHNTZDEFAULT USER
No. 0001 Arc Count:000076
Date:2014/11/17 13:46 25

de empalme. Env.:32°C(89F) 1006hPa
PRGM:001 SM1 SINGLE MODE

2. Seleccione una hora objetivo y pulse [Intro Arc Power:70(+0)
Retreat :115
Center 244

para mostrar los detalles de los datos como se

muestra en la imagen.

Los datos mostrados son los siguientes:

Titulo de los Descripcion
datos
CMNT Comentario de los datos, que se pueden editar.
El n.° 1 son los datos de la ultima verificacién del arco vy el
N.° numero se cuenta para las comprobaciones del arco mas
antiguas.
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Recuento de .
Recuento de arcos cuando se realizo el empalme.
arcos
Fecha Fecha y hora de la verificacion del arco realizada.
PRGM Nombre del programa Fusién.
Energia de .
g Valor de la potencia de arco
arco
Retiro Valor de la distancia hasta la que se funden las fibras
nuevamente
Valor para la posicién centrada en la que se funden
Centro
nuevamente
3. Pulse Mend y la ventana emergente mostrara las funciones disponibles.

Seleccione la funcidn deseada y pulse [Intro| para iniciar la operacion.

Editar comentario: edite el comentario de los datos.

SALIDA DE PC: cargue los datos en la PC.

Eliminar: elimine los datos.

Siga el mismo procedimiento de Datos de empalme.

8.3.3 Captura de imagen

1. Aparece la lista de fotos capturadas.

2. Seleccione una foto y pulse [Intro| para mostrar la imagen y los datos como se

muestra en la imagen.

3. Pulse Menl y la ventana emergente mostrara las funciones disponibles.

Seleccione la funcidn deseada y pulse [Intro| para iniciar la operacion.

Editar comentario: edite el comentario de los datos.
Pantalla COMPLETA: muestre la imagen en tamafo de pantalla

completa.

Eliminar: elimine los datos.

Siga el mismo procedimiento de datos de empalme.
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Los datos mostrados son los siguientes:

oempo  Desapain

001 SM4 Nombre del programa de fusion
00319 Recuento de arcos cuando se realizd el empalme.
Listo Proceso de empalme cuando se captura la imagen.

Campo X/campo Y |Imagen XoY

32 °C, 1023 hPa

Temperatura y presion ambiente cuando se realizo el
empalme.

USUARIO
PREDETERMINADO

Comentario

8.4 Herramienta

Este menu proporciona varios tipos de funciones de utilidad.

1. Seleccione “Herramienta” en la pantalla Menu y pulse HIntro.

2. Seleccione un submenu en la tabla siguiente y pulse HIntro.

3. Pulse [Escape| repetidamente para volver a la pantalla Listo.

Menu secundario

Comprobacion de la
maquina

Funcion ‘
Realice una autocomprobacién del estado de la
maquina.

Medicion de fibra

Realice una inspeccidon automatica o manual de la
fibra con respecto a la compensacion del
revestimiento y del nlcleo, la excentricidad relativa,
el espacio, la inclinacion y el angulo de corte relativo.

Ambiente

Vea la temperatura ambiente, la presién y la
temperatura del calentador.

Empalme manual

Permite al operador controlar manualmente todo el
ciclo de empalme (utilizando el teclado).

Captura de imagen

Almacene y elimine la imagen de fibra.

Inspeccidn de bordes de
fibra

Mida el angulo de corte. (No garantizado)

Ajuste por contraccion

de la manga

Ajuste la condicién de contraccién de la manga.
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8.4.1 Comprobacion de la maquina
1.

Aparece un mensaje emergente que indica al | During the procedure i%i/%ﬁ%
. . . ;. [P

usuario que retire la fibra de la maquina. 000076

Acepte el mensaje y pulse @

NJOO1 comprueba automaticamente si hay

polvo en la cdmara y verifica los movimientos | 2 Y

del motor (consulte la pantalla de ejemplo de la
derecha).

La pantalla emergente indica al usuario que coloque la fibra en su lugar.

. Coloque las fibras en ambos lados y pulse ﬂ para iniciar la comprobacion

restante.
NJOO1 realiza automaticamente la comprobacion restante y un mensaje

emergente solicita al usuario que realice una verificacion del arco.

Pulse [Intro| y seleccione “Ejecutar” o “Cancelar” para realizar la verificacién

del arco. En la pantalla emergente, pulse [Intro| de nuevo.

Una vez finalizada la comprobacién de la maquina, la pantalla emergente

muestra “Estado OK”. Pulse la tecla [Escape| para finalizar la comprobacion.

. Si la maquina no aprueba la comprobaciéon de la maquina, una pantalla

emergente muestra “Estado NG. Llame al Centro de Servicio Técnico”. Llame

a sus representantes o a Furukawa Electric para obtener mas ayuda.

. Si la verificacion del arco falla, la pantalla emergente muestra “Estado NG.

Retire las fibras y vuelva a intentar la verificacién del arco”. Realice una

verificacion del arco para optimizar la potencia del arco.

Cuando ejecute la funcién de “comprobacion de la maquina”, utilice

las fibras en las que se realizaron correctamente el desforrado, la

limpieza y el corte.
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Cuando el resultado sea “Estado NG”, consulte “Mantenimiento”

para obtener informacion sobre el desecho.

8.4.2 Medicion de fibra
El NJOO1 realiza una inspeccion automatica o manual de la fibra

(especificamente, el desplazamiento del revestimiento, el espacio, la inclinacién

de la fibra y el angulo de corte relativo).

1. Seleccione “Medicién de fibra” en la pantalla “Herramienta” y aparecera el
submenu.

e Alimentacidén de fibra y medicién: la fibra se alimenta automaticamente
en la posicion de medicién, la maquina mide la fibra y muestra el
resultado.

e Medicion de fibra: solo realiza la medicidn. Las fibras deben colocarse en
una posicidn aceptable manualmente. Los resultados se mostraran
después de la medicion.

e Movimiento manual del motor: permite que el proceso de medicién se

realice manualmente.

2. Cargue fibra en la maquina.

3. Seleccione “Alimentacién y medicidon de fibra” y pulse [Intro. La maquina

alimenta y mide automaticamente las fibras y, a continuaciéon, muestra el

resultado.

Pulse repetidamente [Escape hasta que se obtenga la pantalla Listo.

5. Cuando se realiza la medicidn, se muestra el mismo contenido de resultados,
utilizando el submenu “Medicién de fibra”. Asegurese de colocar la fibra en
una posicién aceptable antes de seleccionar el submenu.

6. Consulte “8.4.4. Empalme manual” para operar el “Movimiento manual del

motor”.
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Medicion de resultados

ED ool & Tool &Y ool
CLAD OFF. X Y TOTAL MGEL X Y TOTAL 6AP X ¥ TOTAL
01 0.1 0.1 0.1 [un] 01 0.0 -0.5 0.7 [G1fa — o1 26.4 23.1 2.7 [un] [k
Y ¥ Y
& { Escape (& @ / Escape [ =/ Escape o]

Los resultados se muestran como en las imagenes.

Se miden los siguientes parametros. Pulse las teclas AV¥ para cambiar los

parametros.
Ejemplo ‘ Descripcion

SIN .

REVESTIMIENT Cantl_dad de DESPLAZAMIENTO DE REVESTIMIENTO entre las

0 dos fibras [pm]

ANGULO L Angulo de corte de la fibra izquierda [grados]

ANGULO R Angulo de corte de la fibra derecha [grados]

ANGULO REL. |Angulo de corte RELATIVO entre las dos fibras [grados]

ESPACIO ESPACIO entre las dos fibras [pum]

REVESTIMIENT . . o

O CON L Ancho de revestimiento de la fibra izquierda [pum]

REVESTIMIENT . .

0 CON R Ancho de revestimiento de la fibra derecha [um]

INCLINACION L Angul_o de inclinacion del centro izquierdo de la fibra
recubierta [grados]

INCLINACION R Angulo de inclinacion del centro de revestimiento de fibra
derecho [grados]

8.4.3 Ambiente
NJOO1 permite al usuario ver las condiciones ambientales.

1. Seleccione “Ambiente” en la pantalla del menu

Herramientas y pulse HIntro. f ool

g Tenperature 37°C
2. Aparecen “Temperatura” y  “Presién” B reasure 1007hPa
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ambiental. Pulse la tecla °C<=>F para

convertir la unidad de temperatura.

3. Pulse |[Escape para volver a la pantalla

anterior.
8.4.4 Empalme manual
El empalme manual permite que todo el ciclo de empalme se opere

gerd LoV
Dist. FREE
Arc  Clean

Reset This |
Field X
Zoon Out

manualmente con el teclado. f totor 7|

11X Pulse 01250 |
e

1. Seleccione “Empalme manual” en la pantalla del menu de herramientas y

pulse [Intro|.

2. Seleccione el modo de operacion preferido y pulse [Intro. Cargue las fibras

antes de seleccionar “Semiautomatico”.

e Semiautomatico: las fibras se alimentan y detienen automaticamente en
la posiciéon de preempalme. El empalme se realiza mediante operacion
manual como se describe a continuacion.

e Manual: todas las operaciones se realizan manualmente siguiendo los

procedimientos.

3. Las fibras se alimentan a la posicion de preempalme pulsando [Intro| en el

modo “Semiautomatico”.

4. Seleccione “Manual” y pulse [Intro para iniciar el funcionamiento manual

(consulte la imagen de la derecha). La ventana izquierda muestra la imagen
de fibra y la ventana derecha muestra los comandos de control de

movimiento.
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5. El comando de control de movimiento activo se resalta en rojo. Para

desplazarse a otros movimientos, pulse AV¥. Pulse « » para cambiar el

valor o activar la funcién. En “Arco” y “Reiniciar”, pulse [Ejecutar] para activar

la accion.

6. Pulse Escape

para volver a la pantalla anterior.

Variables que se pueden manipular

Comando | Elemento Descripcién
de
configura
cion

Motor Z L Activar alimentacion de fibra izquierda

Z R Activar alimentacién de fibra derecha

| Accionar el motor hacia la izquierda
Mover : .

> Accionar el motor hacia la derecha

ALTA Seliccionar alta velocidad para el movimiento del
Velocidad mo or_ 5 : -

BAJA Seleccionar baja velocidad para el movimiento del

motor

LIBRE Accione el motor paso a paso pulsando la tecla < ».
Distribucién | (Valor) El motor se mueve en funcién del valor

[um] preestablecido.

Selecciones de: 5/50/500

Limpiar |Limpiando arco
Arco Arco Arco de empalme de fusion

Afadir Arco adicional

Actual Restablecer el motor activado
Restablecer

Todos Restablecer todos los motores

X Mostrar imagen del eje X
Campo : :

Y Mostrar imagen del eje Y
Pulso (valor) Posicidén de pulso actual del motor activado

8.4.5 Captura de imagen

ITEL
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NJOO1 permite al usuario almacenar y eliminar imagenes de fibra.

1. Seleccione “Captura de imagen” y pulse [Intro|.

2. Seleccione “Capturar” para capturar y almacenar la imagen o “Eliminar

datos” para eliminar la imagen y pulse [Intro.
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<Captura>

1. Seleccione “Campo X" o “Campo Y” para . G 1@l =
R X Tield 1
almacenar la imagen. Pulse [Intro (se almacena la Y Field
_ PXE V2
imagen). e

2. Pulse [Escape para volver a la pantalla anterior.

<Borrar datos>

Tool

1. Seleccione los datos con AV y « » y pulse i =
2014/11/26 13:24 52 |

Eliminar para borrarlo. E

2. Pulse [Escape| para volver a la pantalla anterior.

11
G lelote \ w2 [ Esoave £2

8.4.6 Inspeccion de bordes de fibra — _—
.. , B Angleldes] :
Medicion del angulo de corte. i

1. Seleccione “Inspeccion de filo de fibra” y pulSe s  wes—mo: 05 0.7
Int
ntro|. |

2. Defina la fibra que desea medir. Y cierre el 2 |
{ Escwve Y
parabrisas y pulse .

Las fibras se alimentan. Los angulos de corte se muestran posteriormente en
el lado derecho de la pantalla después de limpiar la descarga del arco.

El resultado de la medicién se juzga en funcién de un programa de empalme
elegido. Si el angulo de medicion es mayor que el valor del limite de
comprobacién, el angulo se indica con el caracter rojo. Incluso cuando el

borde de la fibra es deficiente, se muestra como error.
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3. Al medir otras fibras, presione [Siguiente. Cuando termine, pulse [Escape|.

cualquiera de los dos y mida.

La inspeccion solo es posible en un lado. Ajuste la fibra en

8.4.7 Ajuste por contraccion de la manga
Optimice la condicién de contraccion de la manga.

1. Seleccione “Ajuste por contraccion de la manga”.

2. Seleccione un patrén (A~E) que sea similar a la condicidon de contraccién

actual del manga. Y pulse [Intro|.

Codigo Estado del manga

A No se contrae lo suficiente en el extremo
del manga

Burbuja en el centro de la manga

El recubrimiento de fibra se funde

La manga se derrite demasiado

El valor predeterminado es la
configuracion de fabrica

m oOlnO|w@

3. La condicién de calentamiento se ajusta para que la condicién de contraccién

del manga mejore.

4. Si el ajuste es insuficiente, repita la operacion anterior.

P Tool &7 Tool A Tool
T STeewe S e ]s _Select Sleeve Shrink Condition | _Select Sleeve Shrink Condition
A B C D E A B C€C D E

@\ Enter \ 5§ [ Escare ¥ @A Enter \ = & [ Escape G¥ @ Enter \ & & [ Escape [F)
E 4 | .
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8.5 Configuracion

Las siguientes funciones estan disponibles en Configuracién. El ajuste inicial se

indica en negrita.

1. Seleccione “Configuracion” en la pantalla Menu y pulse [[ntro|.

i A W N

Seleccione Submenu y pulse [Intro..

Seleccione Elemento de ajuste y pulse [Intro|.

Siga el procedimiento siguiente para configurar cada elemento.

Pulse [Escape para volver a la pantalla anterior.

Elementos de configuracién del parametro

Elemento de

Contenidos

configuracion

Idioma

Seleccionar el idioma.
Inglés, japonés, chino, portugués, francés,
aleman, holandés, espanol, checo, danés,
finlandés, italiano, sueco, polaco, ruso, coreano,
noruego, etc.

Arranque automatico

para fusion

Seleccionar modo de inicio automatico.
Automatico/semiautomatico/cancelar.

Arranque automatico

del calentador

Activar el modo de inicio automatico.

Activo: depende del modo de inicio automatico del
programa de calentamiento seleccionado.

Automatico: no depende del programa de
calentamiento. El calentamiento se inicia
automaticamente.

Cancelar: no depende del programa de
calentamiento. El inicio automatico no es valido.

* En el programa de calentamiento CONTINUO de
60/40 mm, __
ho se inicia automéaticamente. Pulse &,

Salida de datos

Activar el modo de salida de datos.
Cancelar/Activo/PC.

Accidon escalonada

Seleccionar el modo de operacion de empalme.
Cancelar/Tipo 1 (se detiene antes del
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Elemento de
configuracion

Contenidos

empalme)/Tipo 2 (se detiene en cada proceso).
Pulse E para reanudar el proceso.

Energia de arco comun

Establecer la potencia de arco comun.

Cualquier valor entre 0 y 255. Seleccione un digito
con « » y pulse A V¥ para aumentar/reducir el
valor. Cuando se selecciona “+”, pulse la tecla A
para saltar a 255 o la tecla ¥ para saltar a 0.

Sonido de sefal

acustica

Seleccionar el volumen de la senal acustica.
+2/+1/0.

Tono de sefal acustica

Seleccionar el tono de senal acustica.
+2/+1/0.

Tiempo de suspension

Ajustar el tiempo para el apagado automatico.
1/2/3/4/5/6/7/8/9/10 (min)

Formato de calendario

Seleccionar formato de calendario
AAMMDD/MMDDAA/DDMMAA

Mensaje de inicio de

sesion

Activar contrasena de inicio de sesion
Activo/Cancelar

Sensor

Activar compensaciéon ambiental
Activo/Cancelar

Control de arco en

tiempo real

Activar modo RTAC.
Activo/Cancelar

Ampliar imagen.

Seleccionar imagen de fibra en empalme
Activo/Cancelar

Mostrar imagen

Activar imagen de fibra durante descarga de arco
Tipo 1/Tipo 2

Prueba de tension

Activar prueba de tension.
Activo/Cancelar

Direccion del monitor

Seleccione la direccion de la pantalla LCD
Delantera/trasera

Lampara de iluminacion

Encendido de la luz LED. (Fuerte < Débil)
Apagado/1/2/3/4/5/6/7/8/9/10/11/12/13/14/15
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Elemento de

Contenidos

configuracion

Contador de arcos

Mostrar y editar contador de arcos.
Visualizar el recuento actual y se puede ajustar a
cualquier recuento (hasta 32 767). Seleccione un
digito con <« » y pulse A ¥ para aumentar/reducir
el valor. Cuando se selecciona “+”, pulse la tecla A
para avanzar al 32767 o pulse la tecla ¥ para
avanzar al 0.

Contador de arco total

Contador total de arcos. Solo muestra el recuento
actual y no se puede editar.

Elemento de

Configuracién de elementos del contador

Menu

Descripcion

configuracion

secundario

Restablecimient Restablecer el contador de arcos a cero.
o del contador
Alarma
Arco activada/desacti| Activar la alarma del contador de arcos.
vada
Contador de Establecer el contador de alarmas.
alarmas.
Restablecimient Restablecer el contador de cortes a cero.
o del contador
Alarma
activada/desacti| Activar la alarma del contador de corte.
Corte
vada
Contador de Establecer el contador de alarmas.
alarmas.
Restablecimient | Restablecer el contador de desforrado a
o del contador |cero.
Ala_rma .| Activar la alarma del contador de
Desforrado activada/desacti
desforrado.
vada
Contador de Establecer el contador de alarmas.
alarmas.
Restablecimient | Restablecer el contador de empalmes a
Embalme o del contador |cero.
P Alarma Activar la alarma del contador de
activada/desacti| empalmes.
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vada
Contador de Establecer el contador de alarmas.
alarmas.
Alarma .| Activar la alarma del contador de arco
activada/desacti
total.
Arco total vada
Contador de Establecer el contador de alarmas.
alarmas.

Otros elementos de configuracion

Elemento de

Contenidos

configuracion

Reloj Configuracién de la fecha y la hora
Ajuste de LCD Ajuste del brillo y el contraste de la pantalla LCD
Acerca de la

Informacion sobre la maquina

maquina

8.5.1 Parametro
1. Seleccione un elemento de Configuracion en la lista “Parametro” y pulse

Intro|.

2. Una ventana emergente muestra el ajuste actual. Pulse A V¥ para

desplazarse por los ajustes disponibles y pulse [Establecen para cambiarlos.

3. Pulse Escape|y una ventana emergente le pedirad al operador que confirme el

cambio. Seleccione “Sobrescribir” para confirmar el cambio o “Cancelar” para

cancelar la operacion y pulse Intro.

4. Pulse repetidamente [Escape hasta que aparezca la pantalla Listo.

e Idioma B setting
. . . . . ., Language i
Seleccione el idioma de visualizacion. E"; \ g‘
A ive
)} English— Enslish cel
§ cel
C Jloo ¥

e Arranque automatico para fusion
[Cancelar & Activo & Semiautomaticol
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Cancelar La funcion de inicio automatico no funciona.

Activo Después de configurar las fibras, incluso si no pulsa la tecla de
inicio, el proceso de empalme se inicia cerrando el parabrisas.

Semiautom (Las fibras se mueven al centro de la pantalla cuando el
atico parabrisas se cierra después de que las fibras se hayan fijado y
se detienen temporalmente. A continuacidén, avanza al siguiente
proceso pulsando la tecla de inicio y se realiza el empalme.

Si la funcidén de inicio automatico no funciona porque la longitud de
corte de la fibra es corta, pulse para iniciar.

Si el filo de corte no es bueno, NJOO1 no puede reconocer una fibra.
Preparelo correctamente y vuelva a configurarlo.

e Arranque automatico del calentador
FAutomatico & Cancelarl

Automatico |Cuando se ajusta una fibra al calentador, el calentamiento se
inicia automaticamente.

Cancelar La funcién de inicio automatico no funciona. Pulse la tecla de
calentamiento.

e Salida de datos
Seleccionar modo de visualizacién (mostrar u ocultar) datos de inspeccion.

[Cancelar & Activo & PCJ

Cancelar Sin visualizacion.
Activo Mostrar datos en la pantalla LCD.
PC Envia los datos a la PC conectada mediante un cable USB.

e Accidon escalonada

[Cancelar & Tipo 1 © Tipo 2]

Cancelar Sin pausa. Si hay algun error, se muestran las pausas vy el
mensaje de error.

Tipo 1 Se detiene antes del empalme. (Pulse () para reanudar el
proceso)
Tipo 2 Se detiene en cada proceso. (Pulse () para reanudar el proceso)
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Flujo de empalme por ajuste de parametro

El proceso de empalme y la imagen de visualizacion mediante el ajuste de

“Accion paso a paso”, “Salida de datos” e “Inicio automatico” son los siguientes.

Configuraciéon de parametros

Proceso Accion escalonada Salida de datos |Inicio automatico
Cancelar| Tipo 1 | Tipo 2 |Cancelar| Activo |Cancelar| Activo
Pulse Pulse Pulse Pulse Pulse Pulse
— Cerrar la
K S8
W e [sboncn F cubierta
Configuracion de () c c () (> (>
fibra
——I
. " l ! Pausa l l l l
1.2 linea de
configuracion
II ! l l ! ! ! !
Limpiando arco
= v l Pausa | Pausa l l \} !
2.2 linea de
ajuste
— — 314 Pausar y
! ! Pausa | Pausa l mostrar l l
L SRR datos
Inspeccion
. ’ ! ) ) \) \) \) l
Empalme |
80
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Loss{ &

O —
| —

Acabado|Acabado|Acabado|Acabado|Acabado|Acabado|Acabado
G s (D
Completado

e Energia de arco comun
Cualquier valor entre 0 y 255. Seleccione un digito con € » y pulse A ¥ para
aumentar/reducir el valor. Cuando se selecciona “+”, pulse A para saltar a 255

O V¥ para saltar a 0.

e Sonido de senal acUstica
Seleccione el volumen de la sefal acustica.
2101

Altavoz & Pequefio & Silencio

e Tono de sefal acustica
Establezca el tono de la sefal acustica.
2101

e Tiempo de suspension
El tiempo hasta el cambio al modo de ahorro de energia se establece de 1 a 10
minutos.

[I0®9e 8070655043 2e1]

e Formato de calendario
Configuracién del estilo de visualizacién de la fecha en pantalla.
FAAMMDD & MMDDAA < DDMMAAJ

AAMMDD | Afo Mes Dia (p. ej. 2014/11/24)
MMDDAA Mes Dia Ao (p. €j., 11/24/2014)
DDMMAA Dia Mes Ao (p. ej. 24/11/2014)
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Mensaje de inicio de sesion

Cuando se establece un mensaje de inicio de sesidn, los comentarios se pueden

afadir automaticamente a los datos del historial de empalmes. Cuando el

estado de “Mensaje de inicio de sesidon” esta activo, la pantalla de configuracion

se muestra como la figura justo después del encendido.

. . Login Mes
Al cambiar el comentario, establezca los e
DEFAULT USER
caracteres con las teclas menos =, A V¥V y ABCDEFGHIJKLM
. . NOESRE Y
Establecer. El comentario del conjunto se ®: 401}%345678'9
[ SPACE |

conserva en los datos del historial de empalmes

como “CMNT".

e Sensor

[ Activo & Cancelar J

wiSe [ Escave [B

Activo Dependiendo del cambio en la presidn barométrica del ambiente,
la potencia de descarga del arco se corrige automaticamente.

Cancelar Cancela correccién automatica.

e Control de arco en tiempo real

Activa el control de arco en tiempo real.

[Cancelar © Activol

e Ampliar imagen.
La imagen de fibra se centra durante la breve detencién antes de la descarga
del arco.

[Cancelar & Activol

e Mostrar imagen

Se activa la imagen de fibra durante la descarga del arco.




[Tipo 1 & Tipo 2l

e Prueba de tension

[ Activo & Cancelar [

La prueba de tensidn comienza abriendo el parabrisas. La tensién
es de 1.96 N. Se ha completado el restablecimiento; a menos
que la fibra éptica esté dafiada, se ha superado la prueba de
tension. A continuacion, retire la fibra empalmada con cuidado.

Activo

Cancelar Cancela la prueba de tension.

e Direccién del monitor
Selecciona la direccién de la pantalla LCD.

[Delantero < Traserol

Delantero |El lado inferior de la pantalla LCD es la tecla de operacién.

Trasero El lado inferior de la pantalla LCD es el calentador.

Es una direccién que parece normal en la parte superior e inferior
de la pantalla cuando se ve desde un lado posterior del empalme.

e Lampara de iluminacion
Ajusta el brillo de la ldampara. (La ldmpara ilumina la ranura en V).
[1I5© 1413 - - - -+ &1 Apagado]
Brillante ---------------------- Oscuro < Apagado (Apagar)

e Contador de arcos

Muestra y edita el recuento de arcos. Muestra el recuento actual y se puede

ajustar a cualquier recuento (hasta 32 767). Seleccione un digito con <« »

pulse A ¥ para aumentar/reducir el valor.

e Contador de arco total
Muestra el recuento total de arcos. Solo muestra el recuento actual y no

puede editar.
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8.5.2 Contador

1. Seleccione un elemento de Configuracion en la lista “Contador” y pulse [Intro|.

2. Una ventana emergente muestra las funciones disponibles. Pulse A ¥ para

seleccionar la funcion deseada y pulse [Intro|.

3. Una ventana emergente muestra los ajustes disponibles. Pulse A ¥ para

seleccionar el ajuste deseado y pulse [Intro|.

4. Pulse [Escape y una ventana emergente solicitara al operador que confirme el

cambio. Seleccione “Sobrescribir” para confirmar el cambio, o “Cancelar”

para cancelar la operacién y pulse [Intro|.

5. Pulse repetidamente [Escapel hasta que aparezca la pantalla Listo.

B setting B Ssettins

Henu m Henu rm

BT | mcounter Reset {000 ST | mpo not reset  [000
¢! Alarm On/Off 000 ¢ Reset 000

s Alarm Count 000 5 000

S 000 g 000

ML {000 TL {000

Qobnter \ & [Gcwe g GhEter \ § [ Escae GF

Editar recuento de alarmas

La visualizacion del recuento actual se puede ajustar a cualquier recuento.
Seleccione un digito con <« » y pulse AV¥ para aumentar/disminuir el valor.
Cuando se selecciona “+”, pulse A para avanzar a 32 767 o pulse ¥ para
avanzar a 0.

B Setting

Arc (Alarm) m

ED |
0

g +005000 = +005000  |ogo
§ 000
T4 _ {000

G Set \ == [/ Escave G
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8.5.3 Reloj
1. La pantalla de configuracidn aparece como se muestra en la imagen de la

derecha.
2. Pulse AV para seleccionar el elemento de configuracion
(Dia/Mes/Afo/Hora/Minuto) y pulse |Ajustar.
. ;. Setting
3. Seleccione un digito con <€ » y pulse AV B>
2014 11 24 16:23 |
para aumentar/disminuir el valor, y pulse o Day 2
Honth 11
Establecer!. G A
Wnite 2%
4. Pulse repetidamente |[Escapel hasta que e
aparezca la pantalla Listo. S [ Escwe GY
8.5.4 Acercade la maquina ED setting
Se muestra informaciéon diversa de la maquina Model NJOOT

como se muestra en la imagen de la derecha.

8.6 Acceso directo

1D 00005
Software Version AOD
Last Maintenance 2014/01/01

/ Escape Ji;

NJOO1 permite al usuario registrar una pantalla de uso frecuente en un “acceso

directo” y avanzar rapidamente a esa pantalla en particular.

<Registro>

1. Seleccione “Acceso directo” en la pantalla Menu y siga pulsando Intro hasta

que suene el segundo pitido.

2. Seleccione un menu de acceso directo en la pantalla. Pulse AWV para

desplazarse por el elemento de menu (resaltado en color rojo) y « » para

cambiar la pagina.

3. Pulse

Establecer

para establecer el menu de acceso directo. Sonaran dos

pitidos cortos y la pantalla volvera a la pantalla Menu.
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<Ejecutar>

Seleccione “Acceso directo” en la pantalla [P shorteut =

Menu y pulse

Intro. La pantalla cambia a

Resister by pushing on set |

Tool

la registrada.

M Hachine Check
Fiber Measuring
Envi ronment
Hanual Selicing
Image Capture .
Fiber edse inspection

G Set \ ==

8.7 Mantenimiento

NJOO1 permite al usuario obtener procedimientos e imagenes para el

mantenimiento.

1. Seleccione “Mantenimiento” en la pantalla de menu y pulse [Intro|.

2. Seleccione el articulo de la siguiente lista y pulse [Intro|.

Intercambiar electrodos

Limpieza de la lente

Limpieza de la ranura en V y la abrazadera de fibra

Limpieza del cuerpo principal

Informacion del agente

3. Los procedimientos de mantenimiento se muestran con instrucciones de

texto y ejemplos fotograficos. Pulse « » para cambiar las paginas. Siga las

instrucciones para realizar el mantenimiento.

Pulse [Escape

para volver a la pantalla anterior.

= H Maintenance Instruction . £ W Maintenance Instruction
1. Turn off power, before
{1 [Exchange_electrode 1 exchanging electrode.

Cleaning for lens

Clean V=groove & fiber clamp
Cleaning for main body

Agent Information

G Enter \ & /[ Escare ¥ == @ [/ Escape 42¥
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9. Instrucciones de mantenimiento y

9.1 Mensajes de error

A continuacion, se muestra una lista de los mensajes de error principales que se

pueden observar. Consulte la siguiente tabla para la resolucidon de problemas.

Mensaje de error
ERROR DE NUMERO

Causa del error
Polvo.

Accién
Limpie la tapa de la lente.

(Los recuentos de
fibra son incorrectos)

La fibra estd rota.

Prepare de nuevo la fibra y
vuelva a intentarlo.

ERROR DE CORTE

Se superan los criterios
de inspeccién para la
calidad de corte

Prepare de nuevo la fibra y
vuelva a intentarlo.

(Se ha encontrado un
error de corte)

El ajuste de los
parametros para la
calidad de corte es
incorrecto.

Compruebe y corrija los
parametros.

Las abrazaderas de
fibra no sujetan las
fibras.

Pulse el boton para mover las
abrazaderas de fibra a fin de
corregir el desplazamiento
del eje, o vuelva a colocar la
fibra en la ranura en V
después de abrir el
parabrisas y vuelva a intentar
la inspeccion.

ERROR DE EJE
(El desplazamiento del

Las abrazaderas de
fibra estan sucias

Limpie la ranura en V y las
abrazaderas de fibra.

eje es alto.)

La ranura en V o las
abrazaderas de fibra
estan sucias.

Vuelva a cortar con cuidado
para no ensuciar las fibras.

Fibra curvada.

Vuelva a ajustar la fibra con
la modificacion de su
curvatura.

Otro.

Confirme la configuracion de
los criterios de inspeccion.

DEFECTOS DE
EMPALME

Consulte “Defectos de empalme, empalme por

fusion”.
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Mensaje de error

ERROR DE

ALIMENTACION

(El motor no se
detiene después del
limite de tiempo desde
el arranque).

Causa del error

Defecto en el sistema de
accionamiento del motor.

Accion

Péngase en contacto con
el centro de servicio

técnico.

REBOSE

(El motor ha
detectado el limite de
rebose al avanzar).

La fibra no esté cargada o
no esta en la posiciéon
correcta.

Cargue la fibra en la
posicién correcta.

Se ha seleccionado un
programa de fibra
inadecuado.

Compruebe y corrija el
programa.

Mala calidad de corte.

Defecto en el sistema de
procesamiento de
imagenes.

Péngase en contacto con
el centro de servicio

técnico.

Defecto en el sistema de
accionamiento del motor.

Péngase en contacto con
el centro de servicio

técnico.

La ranura en V esta sucia.

Limpie la ranura en V.

TIEMPO DE ESPERA

DEL CALENTAMIENTO
(La temperatura no
alcanza el valor
ajustado dentro del
limite de tiempo desde
el arranque del
calentamiento).

Se ha ajustado un
parametro incorrecto para
el calentamiento.

Compruebe y corrija los
parametros.

Defecto en el sistema de
calefaccion.

Péngase en contacto con
el centro de servicio

técnico.

Error del calentador
n.°13

Se ha ajustado un
parametro incorrecto para
el calentamiento.

Compruebe vy corrija los
parametros de
calentamiento.
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Mensaje de error
Compruebe y corrija los

Error del calentador
n.e17

Causa del error
Se ha ajustado un
parametro incorrecto para
el calentamiento.

Accion

parametros de
calentamiento.

Reducciéon de tension

Recargue la bateria. Use
el adaptador de CA

Error del calentador

n.° 18

Se ha ajustado un
parametro incorrecto para
el calentamiento.

Compruebe y corrija los
parametros de
calentamiento.

Error del calentador
n.° 23

Se ha ajustado un
parametro incorrecto para
el calentamiento.

Compruebe y corrija los
parametros de
calentamiento.

Error del calentador
n.c 27

Se ha ajustado un
parametro incorrecto para
el calentamiento.

Compruebe y corrija los
parametros de
calentamiento.

Reduccidon de tension

Recargue la bateria. Use
el adaptador de CA

Error del calentador

n.° 28

Se ha ajustado un
parametro incorrecto para
el calentamiento.

Compruebe y corrija los
parametros de
calentamiento.

TIEMPO DE ESPERA

DE REFRIGERACION
(La temperatura no

disminuye hasta el
valor ajustado dentro
del limite de tiempo).

El parametro incorrecto
estd ajustado para la
refrigeracion.

Compruebe y corrija los
parametros.

Defecto en el sistema de
calefaccion.

Pdngase en contacto con
el centro de servicio

técnico.

TEMPERATURA Péngase en contacto con
EXCESIVA Defecto .E,m el sistema de el centro de servicio

calefaccion.

técnico.

Se ha seleccionado un Compruebe v corriia el

FUERA DE programa de fibra P Y :
. ; programa.

ESPECIFICACION inadecuado.

(La fibra esta fuera del

rango aplicable).

El didmetro del
revestimiento esta fuera del
rango aplicable.

No se puede empalmar
con NJOO1.
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Mensaje de error

BATERIA BAJA

Causa del error

La bateria no tiene energia
restante.

Accion

Consulte “Recarga de la
bateria”.

Arco inapropiado
Realice una
verificacion del arco y
vuelva a intentar el
empalme.

Dado que el ambiente
cambié mucho, la potencia
de arco tuvo que ajustarse

mas que el rango ajustable.

Realice la verificacion del
arco y vuelva a intentar
el empalme con la fibra
optica que pretratd
normalmente.

La descarga eléctrica se
volvid inestable bajo la
influencia de la suciedad, la
degradacién del electrodo,
el viento, etc.

Configure la funciéon
“Cancelar” en “Control de
arco en tiempo real”.

9.2 Mantenimiento

9.2.1 Verificacion del arco
Realice una verificacién del arco eléctrico siempre que se observen pérdidas

elevadas en el empalme

9.2.2 Mantenimiento de electrodos
Antes de utilizar NJOO1, inspeccione los electrodos para comprobar si presentan

suciedad, desgaste o dafios. El polvo y otras particulas pueden eliminarse

retirando los electrodos del mecanismo de empalme y puliendo la superficie de

cada electrodo con el afilador de electrodos. Durante el funcionamiento normal,

los electrodos se pueden limpiar y mantener hasta 5000 empalmes. Sustituya

los electrodos si se da alguna de las siguientes condiciones:

e FEl electrodo esta curvado.

e El extremo del electrodo se ha vuelto extremadamente redondeado.

e Se produce un ruido anémalo durante el empalme de fusién.
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Cuando el numero del contador de arcos supera los 1000, NJOO1 muestra

automaticamente un mensaje para solicitar la sustitucién de los electrodos al
encenderse (cuando la alarma del contador esta “activa”). Apague el interruptor
y sustituya o limpie los electrodos utilizando el afilador de electrodos. NJOO1
pregunta si los electrodos se sustituyen después de indicar la accion. Seleccione
“Si” si se ha sustituido y “No” si no es el caso. Cuando se selecciona “Si”, el
contador de arcos se restablece a 0 y el mensaje no aparecera al encenderse.
Cuando se selecciona “No”, se vuelve a mostrar el mensaje cuando se enciende

el sistema.
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Sustituya o limpie siempre ambos electrodos, incluso si solo hay un electrodo

dafado.

Aseglrese de apagar el interruptor de alimentacion antes de iniciar el

mantenimiento. Nunca toque el electrodo mientras la unidad esté encendida.
La mayor duracion del arco utilizado en empalmes de fibra diferentes

requiere que los electrodos se limpien y sustituyan con mayor frecuencia. Se
recomienda el mantenimiento frecuente de los electrodos para programas de

empalme de fibra diferentes.

Afloje los tornillos de las placas de sujecidn y eleve las placas. El electrodo se
eleva junto con la placa de sujecién. Tenga cuidado de no dejar caer los
electrodos en la maquina.

Extraiga y tire con cuidado de los electrodos de las placas de sujecién
agarrando la perilla del electrodo. Asegurese de que nada toque las puntas

de los electrodos.

Limpie o sustituya los electrodos, seglin sea necesario.

Perilla del electrodo

Ranura en V 1 ' Electrodo

Placa de sujecion

Tornillo
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Cdémo limpiar los electrodos con el afilador de electrodos

a) Introduzca firmemente la punta de un electrodo (aprox. 0,5 ~1,0 mm) en

el afilador del electrodo y girela 3 ~4 veces.
Atencion: No sujete la perilla del electrodo (si es posible, sujete una seccién

de la varilla del electrodo).

b) En un esfuerzo por limpiar la punta del electrodo, limpiela suavemente con

alcohol etilico para inmersién BEMCOT.

Afilador de
electrodos

<Atencion>

Puede utilizar todas las caras del afilador de electrodos.
El tratamiento extremo distorsiona la punta del electrodo y puede mover la

posiciéon del mando.

Cuando cargue los electrodos en el empalme, empuje la perilla del electrodo
a ras con la placa de sujecién para asegurar la posicion correcta.

Apriete uniformemente los tornillos de las placas de sujecion. No apriete en
exceso los tornillos.

Baje el parabrisas y pulse ARCO al menos cinco (5) veces para quemar

cualquier residuo que quede en los electrodos.

9.2.3 Limpieza de las ranuras en V
La suciedad en las ranuras en V o las abrazaderas de fibra compensaran la
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alineacion de las fibras o causaran puntos de tensién en el vidrio, haciendo que

la fibra sea débil.

1. Al principio, limpie la ranura en V con el cepillo de limpieza (VGC-01) en los

componentes estandar.
2. Prepare un trozo de fibra y cértelo aproximadamente a 10 mm del extremo.
3. Sostenga la fibra en un angulo de 45°.

4. Mueva el extremo cortado hacia delante y hacia atrds a lo largo de cada

ranura para quitar cualquier residuo.

Fibra —

\Soporte de fibra
Fibra éptica I::> ®

Ranura en V

Ranuras en V

Si las ranuras en V estan muy contaminadas, también puede ser necesario
limpiar las ranuras con un bastoncillo de algodén empapado con alcohol

desnaturalizado.

9.2.4 Limpiezadelaranuraen Vy las abrazaderas de fibra
1. Hay dos abrazaderas de fibra situadas en el parabrisas para ayudar a

presionar la fibra en las ranuras en V. Abra el parabrisas.
2. Limpie la parte superior de las pinzas de fibra con un bastoncillo de algodén
empapado con alcohol desnaturalizado.

(Utilice etanol con una pureza superior al 99%).
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& PRECAUCION

La ranura en V esta hecha de un material ceramico quebradizo. Limpie
la ranura en V con cuidado. NO utilice herramientas abrasivas como
metal para limpiar.

& PRECAUCION

Dado que el gas fre6n puede contaminar la lente de las_ - :
camara, NO utilice el rociador, incluido el gas freén o Iasj

alternativas de limpieza.

& PRECAUCION

No utilice un rociador a gas en la empalmadora.
El gas peligroso puede salir por descarga eléctrica. Puede
provocar un incendio y un fallo de la maquina.

9.2.5 Limpieza del soporte de fibra
Mantenga limpias la goma y la ranura del soporte de fibra. Cuando esta sucia, la

fibra puede estar resbaladiza en la prueba de tensién. Limpie la goma vy la
ranura con un pafuelo de papel sin pelusa y un bastoncillo de algodén
empapado con alcohol desnaturalizado. Limpie también el revestimiento de fibra

colocado en el soporte.

Ranura Goma

Soporte de fibra
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9.3 Bateria de respaldo

NJOO1 tiene una bateria de respaldo distinta de la bateria que opera el empalme.
La bateria de respaldo es para el calendario y la conservacién de la memoria. La
bateria de respaldo es recargable. Cuando NJOO1 estd encendido, la bateria de
respaldo estd cargada. La bateria de respaldo puede utilizarse aproximadamente
medio aflo con una carga completa de 14 horas.

Cuando la cantidad residual de la bateria de respaldo disminuye, se muestra la
marca L&,

Encienda NJOO1 para cargar la bateria de respaldo cuando no esté empalmando.
Si la bateria de respaldo se vacia por completo, los datos memorizados en la

memoria se eliminan.

9.4 Almacenamiento y envio

Para mantener una confiabilidad operativa dptima, no almacene la empalmadora
de fusion NJOO1 en lugares donde la temperatura descienda por debajo de -
40 °C o aumente por encima de +60 °C. Evite también cualquier condicién
ambiental que pueda provocar condensacion interna. Asegurese de que el cable
de alimentacién esté desconectado y de que la bateria se haya retirado del
cuerpo principal de la maquina al almacenar la empalmadora de fusién.
Asegurese de que también se cumplan estos requisitos de temperatura y

humedad siempre que se envie la empalmadora por fusion NJOO1.
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9.5 Reclamaciones y reembalaje

Informe inmediatamente a Furukawa Electric Co., Ltd. 0 a su representante de
ventas local y, si es necesario, al transportista, si el contenido del envio esta
incompleto, si el empalme de fusién NJOO1 o cualquiera de sus componentes
estan dafiados o son defectuosos, o si el empalme de fusién falla durante el
funcionamiento. En caso de que el transportista sea responsable, Furukawa
Electric Co., Ltd. permitira la reparacion o sustitucién de la empalmadora por
fusion o componente de fusién NJOO1 mientras se procesa una reclamacion

contra el transportista.

9.6 Envios de devolucién a Furukawa Electric Co.

Furukawa Electric Co., Ltd. solo aceptara devoluciones para las que el personal
de atencién al cliente de Furukawa Electric Co., Ltd. haya emitido una
Autorizacién de Devolucidon de Material (Return Material Authorization, RMA)
aprobada. Este nimero debe obtenerse antes de enviar cualquier material a
Furukawa Electric Co., Ltd. El nombre y la direccidon del propietario, el nimero
de modelo y el nimero de serie completo de la empalmadora de fusién NJOO1,
el nimero de RMA y una declaracion detallada de los defectos reclamados deben
incluirse con el material devuelto. Nunca envie la empalmadora de fusion NJ0O1

sin su maletin de transporte o fuera de este.

e Sies posible, devuelva el material en su contenedor de envio original y en el
material de embalaje.
1. Selle el contenedor de envio de forma segura y marque con claridad en
su superficie con la leyenda FRAGILE (FRAGIL).
2. Indique siempre el modelo y el nimero de serie del empalme de fusidon
NJOO1 vy, si es necesario, el nimero de RMA en cualquier documentacion

adjunta.
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9.6.1 Extraccién de la bateria

Protector

Tapa de la bateria

1. Retire los 2 tornillos del protector y 2. Retire los 2 tornillos de la
retirelo. tapa de la bateria y retirela.

3. Retire el conector de la bateria. 4. Introduzca la bateria
directamente en la ranura de la

bateria de la empalmadora de
fusion.

9.6.2 Instalacion de la bateria
El procedimiento para acoplar la bateria es opuesto al de extraccion.

& PRECAUCION

Asegurese de apagar el interruptor de alimentacion antes de instalar la
bateria.
Al instalar o retirar la bateria, tenga cuidado de no dejarla caer.
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10. Componentes opcionales

10.1 Bandeja de refrigeracion: CTX-02

Bandeja para refrigerar la manga después del calentamiento.

Coldéquela en la parte posterior del cuerpo principal. \

Bandeja de —v

refrigeracion

10.2 Cepillo de limpieza: VGC-01

Este cepillo se utiliza para retirar los residuos
que se adhieren a la ranura en V y a la

abrazadera de fibra.

10.3 Maletin rigido de transporte: HCC-03

Este estuche de plastico puede almacenar

NJOO1 y el adaptador CA S978.

10.4 Bateria de repuesto: S946

Bateria de repuesto para NJOO1. Si el
numero de empalmes se reduce
significativamente,

reemplace la bateria.
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11. Reciclaje y desecho

Cuando deseche la empalmadora de fusidon NJOO1 o los componentes estandar,
siga las normativas de desecho locales o pdongase en contacto con Furukawa
Electric Co., LTD o su representante local. Para reciclarlo, desmoéntelo primero y

clasifique cada pieza por material y siga las normativas de reciclaje locales.

Especialmente para la Union Europea, de acuerdo con la Directiva
del Parlamento Europeo 2002/96/CE, se han identificado piezas y
materiales eléctricos que pueden reutilizarse o reciclarse para que
se pueda minimizar el uso de nuevos recursos y la cantidad de
residuos.

NJOO1 tiene una bateria de respaldo para la memoria de respaldo y el
calendario.
A continuacion, se indica cémo extraer una bateria.

Como extraer la bateria integrada

1. Retire los 4 tornillosy 2. Retire todo el cableado 3. Hay una bateria

la carcasa inferior. conectado a la placa incorporada en la parte
eléctrica. Y retire los 2 posterior de la placa.
tornillos que fijan la Corte la conexién y
placa. retire la bateria.
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Para obtener informacion sobre ventas y mantenimiento, pdngase en
contacto con FURUKAWA ELECTRIC CO., LTD.

O su representante local.

FURUKAWA
ELECTRIC

Departamento de Ventas:
Furukawa Electric Co., Ltd.
2-3, Marunouchi 2Chome, Chiyoda-ku, Tokyo 100-8322, JAPON
TEL. : +81-3-3286-3340 FAX : +81-3-3286-3978
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